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Vorwort

Gebrauch des Handbuchs

Technische Merkblätter

Einleitung

Dieses Handbuch enthält bewährte und effektive Methoden zur Verarbeitung von HI-MACS® Natural Acrylic Stone™.
Die hier vorgestellten Techniken wurden speziell für diesen Mineralwerkstoff entwickelt und dienen der Optimierung 
des Einsatzes von HI-MACS® Natural Acrylic Stone™. Für besondere Anwendungen ist es jedoch unumgänglich die 
Eignung des Materials zu prüfen.

Leider ist es nicht möglich, alle existierenden Herstellungsmethoden in diesem Handbuch zu behandeln. Wir haben 
jedoch die Grundelemente der Herstellung gemäß dem Garantieprogramm von LG Hausys beschrieben und erklärt. 
Die Herstellungsrichtlinien sind nicht dazu bestimmt, andere Tests zu ersetzen, um die Eignung unserer Produkte für 
Ihren spezifischen Zweck zu prüfen. LG Hausys übernimmt keine Haftung für die Anwendung der Anweisungen und 
Techniken der Herstellungsrichtlinien im Zusammenhang mit anderen Produkten.

Die Verarbeitungsrichtlinien sind in Kapitel gegliedert. Jedes Kapitel umfasst einen wesentlichen Vorgang der Ver-
arbeitung von HI-MACS®. Zur ersten Orientierung und zum schnellen Nachschlagen soll die Inhaltsangabe am Anfang 
des Handbuchs dienen.

Von Zeit zu Zeit veröffentlicht LG Hausys technische Aktualisierungen, die Sie am Ende des Handbuchs einfügen können.

LG Hausys gehört zur LG Group, einem führenden internationalen Unternehmen, und verfolgt das Ziel, die Kunden-
erwartungen mittels fortschrittlicher Technologie und innovativer Lösungen zu übertreffen.
HI-MACS® ist eines unserer zukunftsweisenden Produkte.
Die Schaffung einer sicheren Arbeitsumgebung ist auf den Märkten, auf denen HI-MACS® verkauft und hergestellt 
wird, das wichtigste Ziel. Wir bei LG Hausys teilen dieses Ziel. Für die Herstellung und Montage von HI-MACS® werden 
unterschiedliche Werkzeuge verwendet. Durch die Befolgung dieser einfachen Sicherheitsvorschriften können Unfälle 
vermieden werden.
Als Hersteller von HI-MACS® bitten wir Sie und empfehlen Ihnen eindringlich, diese Sicherheitsvorschriften sowie die 
Richtlinien für die Herstellung und Installation zu befolgen.
HI-MACS® ist die ideale Materialwahl für zahlreiche Anwendungen einschließlich Spültische, Duschbecken und 
Duschwände, Möbel, Arbeitsplatten für Küchen, Geschäftsausstattungen im Gewerbebereich – lassen Sie Ihrer 
Fantasie freien Lauf!
HI-MACS® sieht natürlich aus und fühlt sich natürlich an. Dadurch entsteht ein Eindruck von Qualität, Stabilität und 
Beständigkeit – wertvolle Eigenschaften, die von den Kunden genauso geschätzt werden wie von den Architekten und 
Designern. Außerdem bietet Ihnen der Baustoff grenzenlose Freiheit und lässt sich in einzigartige Formteile und 
Elemente skulptieren, von den einfachsten bis zu den kompliziertesten.
HI-MACS® – Because Quality Wins!

VORWORT UND 
EINLEITUNG
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SICHERHEITS-
VORSCHRIFTEN 

1. �Lesen Sie das HI-MACS® Verarbeitungshandbuch zu 
Ihrer eigenen Sicherheit durch, bevor Sie die 
verschiedenen Werkzeuge einsetzen.

2. �Erdungswerkzeug. Wenn ein Werkzeug mit einem 
Dreistiftstecker ausgestattet ist, ist dieser in eine 
Dreiloch-Steckdose zu stecken. Wenn ein Adapter für 
eine Zweilochsteckdose verwendet wird, ist die 
Adapteröse mit einer bekannten Erdung zu verbinden. 
Entfernen Sie nie den dritten Stift.

3. �Entfernen Sie die Einstellschlüssel und Schrauben-
schlüssel. Prüfen Sie immer nach, ob die Einstell-
schlüssel und Schraubenschlüssel vom Werkzeug 
entfernt sind, bevor Sie die Maschine einschalten.

4. �Halten Sie Ihren Arbeitsbereich ordentlich und 
sauber.

5. �Trockene Umgebung. Die Werkzeuge sollten nicht in 
nasser oder feuchter Umgebung verwendet oder dem 
Regen ausgesetzt werden. Halten Sie Ihren Arbeitsbe-
reich sauber und trocken. Sorgen Sie für gute Belüf-
tung und angemessene Beleuchtung.

6. �Besucher und Kinder. Achten Sie auf einen ausrei-
chenden Sicherheitsabstand bei Besuchern/Kindern in 
Ihrem Arbeitsbereich. Machen Sie Ihre Arbeitsstelle 
kindersicher, indem Sie Startschlüssel entfernen und 
Hauptschalter sowie Vorhängeschlösser anbringen.

7. �Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen Sie keine 
weite Kleidung, Handschuhe, Krawatten, Schals, 
Ringarmbänder oder sonstige Schmuckgegenstände, 
die sich in beweglichen Teilen verfangen könnten. Wir 
empfehlen Ihnen, Antirutsch-Sicherheitsschuhe zu 
tragen. Verwenden Sie eine Kopfbedeckung zum 
Schutz langer Haare sowie Gehörschutz.

8. �Verwenden Sie eine Schutz- oder Sicherheitsbrille. 
Standardbrillen sind nicht zu empfehlen, da diese keine 
Sicherheitsgläser haben.

9. �Verwenden Sie eine Gesichts- oder Staubmaske, 
wenn der Schneidevorgang Staub verursacht.

10. �Sicheres Arbeiten. Verwenden Sie beim Bearbeiten 
des Werkstückes Klemmen oder Schraubstöcke zur 
Fixierung, dies ist sicherer als es mit den Händen 
festzuhalten.

11. �Achten Sie auf festen Stand und guten Halt. 
Überdehnen Sie sich nicht bei den verschiedenen 
Handgriffen.

12. �Verwenden Sie die richtigen Werkzeuge und 
überdrehen Sie die Motoren nicht. Jedes Werkzeug 
ist für eine optimale Geschwindigkeit ausgelegt.

13. �Werkzeugwartung. Warten Sie die Werkzeuge 
regelmäßig. Schärfe und Sauberkeit garantieren 
Sicherheit und Effektivität.

14. �Werkzeug ausstecken. Trennen Sie die Werkzeuge 
vom Stromkreis bevor Sie Zubehör, wie Klingen, 
Bohrer, Schneidewerkzeug einsetzen oder Wartungs-
maßnahmen durchführen.

15. �Zubehör. Verwenden Sie alle empfohlenen Zubehör-
teile. Die Verwendung ungeeigneter Zubehörteile 
kann gefährlich sein.

16. �Schalter. Achten Sie darauf, dass der Schalter in der 
„Aus” Stellung ist, bevor Sie den Stecker der Maschi-
ne wieder einstecken.

17. �Unbeaufsichtigte Werkzeuge. Lassen Sie keine 
Werkzeuge unbeaufsichtigt laufen – schalten Sie sie 
ab und warten Sie, bis sie vollständig stillstehen.

18. �Alkohol, Medikamente und Drogen. Bedienen Sie 
kein Werkzeug unter dem Einfluss von Alkohol, 
Medikamente oder Drogen

19. �HI-MACS® Platten sind von zwei Personen zu 
tragen, eine an jedem Ende der Platte Biegen Sie 
die Platten nicht. Tragen Sie Arbeitshandschuhe, 
und wenn nötig verwenden Sie Hebegurte.

20. �Verpackte Ware. Stapeln Sie Kisten nicht zu hoch. 
Lagern Sie sie so, dass sie leicht und sicher zu 
erreichen sind.

21. �Alkohol, Kleber, andere giftige oder entflammbare 
Produkte. Verwahren Sie diese Dinge an einem 
sicheren, trockenen und gut belüfteten Ort.
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PRODUKTE

  �Nähere Informationen zu HI-MACS® – 3 mm-Plattenmaterial: 
Technisches Merkblatt 13

GRÖSSE FARBE

3 x 930 x 3000 mm (40 Platten/Palette) Solid

4 x 1350 x 3000 mm (40 Platten/Palette) Solid

6 x 760 x 2490 mm (30 Platten/Palette)

Lucent

Granite

Quartz

Sand & Pearl

Solid

6 x 910 x 2490 mm (30 Platten/Palette) Solid

9 x 760 x 3680 mm (20 Platten/Palette)

Granite

Quartz

Sand & Pearl

Solid

9 x 910 x 3680 mm (20 Platten/Palette) Solid

9 x 910 x 3680 mm (20 Platten/Palette) 

Aster (Galaxy)

Marmo

Lucent

Lucia

Granite

Quartz

Sand & Pearl

Solid

Sparkle

12 x 910 x 3680 mm (15 Platten/Palette) Solid

12 x 1350 x 3680 mm (12 Platten/
Palette)

Solid

20 x 760 x 3000 mm (10 Platten/Palette) Erhältlich in allen Farben, 
außer für Eden, Marmo-Kollek-
tion und M551 Chic Concrete, 
M552 Shadow Concrete und 
M553 Ebony Concrete aus der 
Concrete-Kollektion.

20 x 760 x 3680 mm (10 Platten/Palette) Solid

PLATTENDICKE 
IN MM

PLATTENBREITE 
IN MM

PLATTENLÄN-
GE IN MM

3 930 3000 *

4 1350 3000 *

6 760 2490

6 910 2490 *

6 1350 3680*

9 760 3680

9 910 3680 *

9 1350 3680 *

12 760 3680

12 910 3680 *

12 1350 3680 *

12 1520 3680 *

20 760 3000 *

1. HI-MACS® Platten 

* nur erhältlich in S028 Alpine White

Spezial Format	  

Standard Format	  

	 * 	Nur erhältlich in S028 Alpine White.
	 ** 	Nur erhältlich in S006 Arctic White. 
	 ***	�Erhältlich in allen Farben, außer für Eden, Marmo-Kollektion  

und M551 Chic Concrete, M552 Shadow Concrete und  
M553 Ebony Concrete aus der Concrete-Kollektion. 

	****	Nur in Solid-Farben erhältlich  
	*****	�Ultra-Thermoforming ist nur in S929 Alpine White erhältlich 

Spezielle Formate auf Anfrage erhältlich;  
es gelten Mindestbestellmengen.

PLATTENDICKE 
IN MM

PLATTENBREITE 
IN MM

PLATTENLÄNGE 
IN MM

4 1520 3000 *

6 910 2490 **

6 1520 3680 *

9 910 3680 **

9 1520 3680 *

12 910 3680 **

20 760 3000 ***

20 760 3680 ****

Ultra-Thermoforming Format *****	  

PLATTENDICKE 
IN MM

PLATTENBREITE 
IN MM

PLATTENLÄNGE 
IN MM

12 760 3680 

12 910 3680 

12 930 3680 
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PRODUKTE

NAME DICKE 
(MM)

ABMESSUNGEN (MM) ERHÄLTLICHE 
FARBEN

20" CONTAINER 40" CONTAINER PLATTEN/
PAL

PAL PLATTEN PAL PLATTEN

Breite Platten

12 1.520 x 3.680 S028 Alpine White 10 190 19

12 1.350 x 3.680 S028 Alpine White 12 216 18

12 910 x 3.680 S028 Alpine White
S006 Arctic White

12 180 24 360 15

9 1.350 x 3.680 S028 Alpine White 15 300 20

9 910 x 3.680 S028 Alpine White
S006 Arctic White

12 240 24 480 20

6 1.350 x 3.680 S028 Alpine White 20 420 21

6 910 x 2.490 S028 Alpine White
S006 Arctic White

12 360 24 720 30

4 1.350 x 3.000 S028 Alpine White 40 720 18

3 930 x 3.000 S028 Alpine White 12 480 24 960 40

HI-MACS® Ultra- 
Thermoforming

12 760 x 3.680 S928 Alpine White 12 180 24 360 15

HI-MACS® FR 12 760 x 3.680 S728 Alpine White 12 180 24 360 15

20 mm 20 760 x 3.000 S028 Alpine White
Any Solid Colour

12 120 24 240 10

Eden** 12 760 x 3.680 Any Eden Colour 12 180 24 360 15

*   �HI-MACS® FR: Alle Farben sind mit den regulären Produktfarben identisch (z.B. S728 Alpine White = S028 Alpine White). Hergestellt in Korea. 
** Eden-Farbsortiment: Hergestellt in den USA. Lieferzeit: min. 8 Wochen.

  Nähere Informationen zu HI-MACS® – 3 mm-Plattenmaterial: Technisches Merkblatt 13

HI-MACS® Sonderproduke

�1. �HI-MACS® kann in kundenspezifischen Farben geliefert werden. Die Vorgehensweise ist 
wie folgt: 
a. �Wenn eine Farbe angepasst werden soll, brauchen wir eine Vorlage von min. 20 cm x 30 cm 

und vorzugsweise ein Muster in A4-Größe.
	 b. �Anschließend wird ein HI-MACS®-Muster hergestellt und dem Kunden zur Validierung 

zugesandt.

�2. �Bei der Herstellung von kundenspezifischen Farben können Mengenüberschreitungen von 
bis zu 10 % auftreten. So kann es sein, dass ein Auftrag für 32 Platten zur Produktion von 
insgesamt 35 Platten führt, oder ein Auftrag für 200 Platten zur Produktion von insgesamt 
220 Platten. In diesen Fällen werden die zusätzlichen Platten innerhalb der 10 %-Grenze dem 
Auftraggeber von LG Hausys geliefert und in Rechnung gestellt.
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PRODUKTE

Satin White 
S001 [20/12/9/ 
6 mm]

Fiery Red 
S025 [20/12 mm]

Deep Indigo 
S115 [20/12 mm]

Cream
S009 [20/12/6 mm]
∆ E5

Nougat Cream
S201 [20/12 mm]

Festival Pink 
S116 [20/12 mm]

Diamond White
S034 [20/12 mm]  
∆ E5

Almond
S002 [20/12 mm] 
∆ E5

Orange 
S027 [20/12 mm]

Dark Night 
S111 [20/12 mm]

Alpine White
S028 [20/12/9/6/4/ 
3 mm] ∆ E5 

Ivory White
S029 [20/12/9/ 
6 mm] ∆ E5

Banana 
S026 [20/12 mm]

Grey
S005 [20/12/9/ 
6 mm]

Arctic White
S006 [20/12/9/ 
6 mm]

Babylon Beige
S102 [20/12 mm]

Concrete Grey 
S103 [20/12 mm]

Light Green 
S212 [20/12 mm]

Marta Grey 
S108 [20/12 mm]

Lemon Squash 
S106 [20/12 mm]

Toffee Brown 
S104 [20/12 mm]

Black 
S022 [20/12/9 mm]

Sky Blue
S203 [20/12 mm]

Coffee Brown 
S100 [20/12 mm]

Nordic White
S033 [20/12 mm]  
∆ E5

Steel Grey 
S109 [20/12 mm]

Solids 
Elegant bis extravagant, klassisch bis hochmodern.

Midnight Grey 
S117 [20/12 mm]

Evergreen
S119 [20/12 mm] 

Mink
S118 [20/12 mm]

Cosmic Blue
S120 [20/12 mm]

Suede
S121 [20/12 mm] 

20 mm: S028 Alpine White auf Lager verfügbar. Alle anderen Farben auf Anfrage,
außer für Marmo-Kollektion, Chic Concrete, Shadow Concrete und Ebony Concrete.

HI-MACS® setzt elegante, harmonische Akzente in jeder Umgebung und sorgt  
für natürliche Schönheit im Zusammenspiel von Design und Eleganz.

2. HI-MACS® Farben
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PRODUKTE

Opal
S302U [12 mm] 

HI-MACS® Ultra-Thermoforming 

Alpine White  
S928 [12 mm] 

Die Platten HI-MACS® Ultra Thermoforming gibt es 
derzeit in Alpine White S982 aus der Solid-Kollektion. 
Mehr Informationen über die Design-Möglichkeiten 
mit den HI-MACS® Ultra Thermoforming-Produkten 
finden Sie auf der Seite 17.

HI-MACS® FR – Geringe Entflammbarkeit

HI-MACS® FR verfügt über die Brandschutzklassifizierung "B-s1-d0" 
gemäß EN 13501 (Prüfverfahren Single Burning Item - SBI)*.  
Mit KEIL-Inserts und einer BWM-Konstruktion befestigt, hat die 
HI-MACS® Fassade in S728 – Alpine White erfolgreich die ETA-
Tests (European Technical Agreement) bestanden.Alpine White

S728 – ∆ E5  
[20/12 mm]

Lucent 
In Kombination mit präzise positionierten Lichtquellen stellen die  
durchscheinenden Pastelltöne spektakuläre Design-Highlights dar.

Opal
S302 [20/12/6 mm] 
∆ E5

Sapphire
S303 [20/12 mm]

Ruby
S304 [20/12 mm]

Emerald
S305 [20/12 mm]

Concrete Collection
Unseren Mineralwerkstoff gibt es jetzt mit betonartigen Oberflächen in warmen Tönen, 
wodurch sich den Architekten und Designern völlig neue Möglichkeiten eröffnen.

Steel Concrete
G555 [20/12/9/ 
6 mm]

Urban Concrete
G554 [20/12/9/ 
6 mm]

Chic Concrete
M551 [12 mm]

Shadow Concrete
M552 [12 mm]

Ebony Concrete
M553 [12 mm]

  Weitere Informationen: Technisches Merkblatt 10
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PRODUKTE

Marmo 
Faszinierende Struktur mit unregelmäßiger Äderung, die an Marmor erinnert.

Ispani
M428 [12 mm]

Terni
M201 [12 mm]

Cremona
M422 [12 mm]

Monza
M206 [12 mm]

Edessa
M501 [12 mm]

Laviano
M426 [12 mm]

Capri
M303 [12 mm]

Bellizzi
M427 [12 mm]

Breeze White
M306 [12 mm] 

Naples
M904 [12 mm]

Shadow Queen
W003 [20/12 mm]

Ice Queen 
W001 [20/12 mm]

Star Queen 
W004 [20/12 mm]

Lucia 
Natürliche, trendige Farben mit mittelgroßen Partikeln mit geradlinigen Kanten: Drei der Farben wurden 
vom niederländischen Stardesigner Marcel Wanders kreiert.

Red Quinoa
W010 [20/12 mm]

Lentil 
W007 [20/12 mm]

Volcanics 
Tief und mystisch, ähnlich einem kostbaren Naturstein, jedoch mit den Vorteilen eines „Natural Acrylic Stone™“.

Tambora
VE01 [20/12 mm]

Gemini
VW01 [20/12 mm]

Santa Ana
VA01 [20/12 mm]

Frosty
VA22 [20/12 mm]

Maui
VG21 [20/12 mm]

Cima 
VB02 [20/12 mm]

Nebula
T010 [20/12 mm]

Venus 
T011 [20/12 mm]

Aster (Galaxy)
Mit transparenter Körnung und Perlmuttschimmer.

Andromeda 
T017 [20/12 mm]

Carina 
T018 [20/12 mm]

New Moon 
T019 [20/12 mm]

Hercules 
T020 [20/12 mm]

  �Weitere Informationen: 
Technisches Merkblatt 12

  Weitere Informationen: Technisches Merkblatt 12

  Weitere Informationen: Technisches Merkblatt 15
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PRODUKTE

Granite, Sparkle, Quartz, Sand & Pearl 
Eine große Auswahl von Texturen und Farben. Natürlich, elegant und perfekt kombinierbar.

Arctic Granite
G034 [20/12/9/6 
mm], ∆ E5

White Granite
G005 [20/12 mm]  
∆ E5

Mocha Granite
G074 [20/12 mm]

Platinum Granite
G007 [20/12 mm]

Black Granite 
G031 [20/12/9 mm]

Peanut Butter
G100 [20/12 mm]

Grey Crystal 
G102 [20/12 mm]

Black Sand
G009 [20/12 mm] 

Black Pearl
G010 [20/12/6 mm]

Midnight Pearl
G015 [20/12 mm]

Brown Pearl
G105 [20/12 mm]

Desert Sand
G001 [20/12 mm]

Grey Sand
G002 [20/12/6 mm]  
∆ E5

Beach Sand
G048 [20/12/9 mm]  
∆ E5

Tapioca Pearl
G050 [20/12 mm]

Riviera Sand
G106 [20/12/9 mm]

Lunar Sand
G108 [20/12/9 mm]

Pebble Pearl
G107 [20/12 mm]

Sea Oat Quartz
G038 [20/12 mm]  
∆ E5

Moonscape Quartz
G058 [20/12 mm]

Allspice Quartz
G063 [20/12 mm]

Crystal Beige
G101 [20/12 mm]

White Quartz
G004 [20/12/9/ 
6 mm], ∆ E5

Kold Silver 
P102 [20/12 mm] 
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PRODUKTE

Eden 
Eine einzigartige Palette mit warmen, natürlichen Farbtönen und verschiedenen Korngrößen.  
Das macht die Kollektion einmalig: sie besteht aus bis zu 35 recycelten Materialien.

Ripe Cotton 
G518R [12 mm]
12% Recycled 
Content

Birch Bark 
G514R [12 mm]
35% Recycled 
Content

Pecan 
G515R [12 mm]
35% Recycled 
Content

Mountain Ash 
G517R [12 mm]
35% Recycled 
Content

Hickory 
G516R [12 mm]
35% Recycled 
Content

Cocoa 
G501R [12 mm]
12% Recycled 
Content

Poplar 
G511R [12 mm]
35% Recycled 
Content

Sugar Maple 
G510R [12 mm] 
35% Recycled 
Content

  Die Eden-Kollektion gibt es nur auf Anfrage.

Mit Öko-Credits punkten. 

Bei der LEED (Leadership in Energy and Environmental 
Design)-Zertifizierung handelt es sich um ein aner- 
kanntes Klassifizierungssystem für ökologisches, 
ressourcenschonendes, nachhaltiges Bauen. Die auf  
die Vergabe von Punkten basierende Zertifizierung 
bewertet die Gebäude nach verschiedenen Kriterien.

Mit der Wahl von HI-MACS® Eden bei Neubauten und 
Renovierungsprojekten erhält man bis zu 2 Credits in 
folgenden LEED-Kategorien:

Indoor Environmental Quality, (IEQ) 
(umweltfreundlicher Innenausbau)
LEED IEQ 4.1: gering emittierende Kleber und Dicht
stoffe/Dichtungen (1 Credit)

Materialien & Ressourcen (MR)
LEED MR 4.1: Materialien mit über 10 % Recycling- 
Anteil (1 Credit)
LEED MR 4.2: Materialien mit über 20% Recycling- 
Anteil (2 Credits)

 �Hinweis zu den Farben:  Die HI-MACS®-Grundstoffe sind für alle Farben identisch. 
Bei dunkleren Tönen und Tönen mit einem höheren Anteil an Farbpigmenten können 
jedoch Staub, Kratzer, Unschärfe-Effekte oder Flecken durch sehr kalkhaltiges 
Wasser sowie übliche Abnutzungserscheinungen stärker sichtbar sein als bei 
helleren Tönen. Daher sind die mit einem * gekennzeichnete Farben weniger gut 
geeignet für stark beanspruchte Flächen, wie zum Beispiel Arbeitsflächen in einem 
stark frequentierten Bereich. 
Es kann aufgrund der Druckverfahren Abweichungen zwischen den abgebildeten 
Farben und den tatsächlichen Farben geben. Für nähere Informationen über die 
gesamte Farbpalette kontaktieren Sie uns bitte über die Website himacs.eu.

 �Einige HI-MACS®-Farben sind für Anwendungen im Freien besonders gut geeignet, 
da sie sehr UV-beständig sind. HI-MACS® bietet 10 Jahre Garantie auf die 

UV-Beständigkeit der Farben mit einem Glanzverlust von weniger als 40%; 10 Jahre 
Garantie, dass die Farbe nicht auslaugt; und 20 Jahre Garantie, dass die Farbe sich 
nicht ablöst, aufquillt oder abblättert. Die Garantie ist nach der ersten Montage 
gültig und erstreckt sich nur auf das Plattenmaterial; Klebstoffe sind ausgeschlos-
sen. Die Garantiebedingungen beruhen auf praktischen Erfahrungen und 
kontinuierlich durchgeführten Tests.  

 �Marmo ist ein Produkt mit unregelmäßiger Äderung und es müssen spezifische 
Herstellungsanleitungen befolgt werden. Nähere Informationen erhalten Sie bei 
Ihrem Vertriebspartner oder auf der Website himacs.eu.  

 �Die Farben der Palette Lucent zeichnen sich durch eine größere Lichtdurchlässig-
keit aus und können deshalb einfacher mit Lichtquellen kombiniert werden.
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 NO FARBE NAME HINWEIS ZU DEN FARBEN SORTIMENT KLEBSTOFF 12 MM 760 X 3680 9 MM 760 X 3680 6 MM 760 X 2490

1 G001 Desert Sand S & P H04 Peanut 

2 G002 Grey Sand S & P H03 Grey  

3 G004 White Quartz Quartz H36 Silver   

4 G005 White Granite Granite H03 Grey 

5 G007 Platinum Granite Granite H03 Grey 

6 G009 Black Sand S & P H42 Merapi 

7 G010 Black Pearl  S & P H07 Black  

8 G015 Midnight Pearl  S & P H10 Blue 

9 G031 Black Granite  Granite H07 Black  

10 G034 Arctic Granite Granite H36 Silver   

11 G038 Sea Oat Quartz Quartz H04 Peanut 

12 G048 Beach Sand S & P H04 Peanut  

13 G050 Tapioca Pearl S & P H36 Silver 

14 G058 Moonscape Quartz Quartz H04 Peanut 

15 G063 Allspice Quartz Quartz H14 Sephia 

16 G074 Mocha Granite Granite H37 Mocca 

17 G100 Peanut Butter Granite H04 Peanut 

18 G101 Crystal Beige Quartz H01 Satin White 

19 G102 Grey Crystal Granite H03 Grey 

20 G105 Brown Pearl  S & P H35 Dark 

21 G106 Riviera Sand S & P H04 Peanut  

22 G107 Pebble Pearl S &P H03 Grey 

23 G108 Lunar Sand S & P H36 Silver  

24 G554 Urban Concrete Concrete H22 Perna Grey   

25 G555 Steel Concrete  Concrete H114 Pantheon   

26 M551 Chic Concrete Concrete H114 Pantheon 

27 M552 Shadow Concrete  Concrete H114 Pantheon 

28 M553 Ebony Concrete  Concrete H115 Colosseum 

29 M201 Terni Marmo H68 Terni 

30 M206 Monza  Marmo H07 Black 

31 M303 Capri  Marmo H62 Clay 

32 M306 Breeze White Marmo H02 Arctic White 

33 M422 Cremona Marmo H36 Silver 

34 M426 Laviano Marmo H03 Grey 

35 M427 Bellizzi Marmo H36 Silver 

3. HI-MACS® Produktverfügbarkeit 

2019 HI-MACS® Standard-Lagerware



Letzte Überarbeitung: April 2019
HI-MACS® Natural Acrylic Stone – www.himacs.eu13 | 

PRODUKTE

 NO FARBE NAME HINWEIS ZU DEN FARBEN SORTIMENT KLEBSTOFF 12 MM 760 X 3680 9 MM 760 X 3680 6 MM 760 X 2490

36 M428 Ispani Marmo H36 Silver 

37 M501 Edessa Marmo H02 Arctic White 

38 M904 Naples  Marmo H107 Marta Grey 

39 S001 Satin White Solid H01 Satin White   

40 S002 Almond Solid H04 Peanut 

41 S005 Grey Solid H03 Grey   

42 S006 Arctic White Solid H02 Arctic White   

43 S009 Cream Solid H20 Cream  

44 S022 Black  Solid H07 Black  

45 S025 Fiery Red  Solid H18 Red 

46 S026 Banana  Solid H17 Banana 

47 S027 Orange  Solid H19 Orange 

48 S028 Alpine White Solid H16 Alpine White   

49 S029 Ivory White Solid H32 Ivory   

50 S033 Nordic White Solid H16 Alpine White 

51 S034 Diamond White Solid H113 Diamond White 

52 S100  Coffee Brown  Solid H37 Mocca 

53 S102 Babylon Beige  Solid H52 Babylon Beige 

54 S103 Concrete Grey  Solid H53 Concrete Grey 

55 S104 Toffee Brown  Solid H54 Toffee Brown 

56 S106 Lemon Squash  Solid H104 Lemon Squash 

57 S108 Marta Grey  Solid H107 Marta Grey 

58 S109 Steel Grey  Solid H101 Steel Grey 

59 S111 Dark Night  Solid T09 Dark Night 

60 S115 Deep Indigo  Solid T08 Deep Indigo 

61 S116 Festival Pink  Solid H106 Festival Pink 

62 S117 Midnight Grey  Solid H35 Dark 

63 S118 Mink  Solid H128 Grey 

64 S119 Evergreen  Solid H125 Green 

65 S120 Cosmic Blue  Solid H127 Navy 

66 S121 Suede Solid H126 Beige 

67 S201 Nougat Cream Solid H04 Peanut 

68 S203 Sky Blue Solid H30 Dawn Misty 

69 S212 Light Green  Solid H56 Light Green 

70 S302 Opal Lucent T02 Opal  

2019 HI-MACS® Standard-Lagerware
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 NO FARBE NAME HINWEIS ZU DEN FARBEN SORTIMENT KLEBSTOFF 12 MM 760 X 3680 9 MM 760 X 3680 6 MM 760 X 2490

71 S303 Sapphire Lucent T03 Sapphire 

72 S304 Ruby Lucent T04 Ruby 

73 S305 Emerald Lucent T05 Emerald 

74 VA01 Santa Ana Volcanics H03 Grey 

75 VE01 Tambora Volcanics H20 Cream 

76 VB02 Cima  Volcanics H45 V/Black 

77 VA22 Frosty Volcanics H03 Grey 

78 VG21 Maui Volcanics H49 Maui 

79 VW01 Gemini Volcanics H36 Silver 

80 T010 Nebula Aster H02 Arctic White 

81 T011 Venus Aster H01 Satin White 

82 T017 Andromeda Aster H16 Alpine White 

83 T018 Carina Aster H02 Arctic White 

84 T019 New Moon Aster H01 Satin White 

85 T020 Hercules  Aster H22 Perna Grey 

86 P102 Kold Silver Sparkle H111 Kold Silver 

87 W001 Ice Queen Lucia H16 AL/White 

88 W003 Shadow Queen Lucia H58 Pebble Pearl 

89 W004 Star Queen  Lucia H42 Merapi 

90 W007 Lentil Lucia H20 Cream 

91 W010 Red Quinoa  Lucia H39 Latte 

PLATTENDICKE 
IN MM

PLATTENBREITE 
IN MM

PLATTENLÄN-
GE IN MM

3 930 3000 *

4 1350 3000 *

6 760 2490

6 910 2490 *

6 1350 3680*

9 760 3680

9 910 3680 *

9 1350 3680 *

12 760 3680

12 910 3680 *

12 1350 3680 *

12 1520 3680 *

20 760 3000 *

2019 HI-MACS® Standard-Lagerware

HI-MACS® in der Farbe S028 Alpine White gibt es in folgenden Größen:

	* Nur erhältlich in S028 Alpine White.
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4.1 �Die zehn Standard-Designs von HI-MACS Structura®  
Diese zehn attraktiven Oberflächendesigns bieten eine optimale Grundlage für unendlich viele Design-Ideen: 
minimalistisch und grafisch wie Classic, mit dynamischen Linien wie Air Stram, oder so wie Zen mit einer  
Oberfläche, die an eingeschlossene Kieselsteine erinnert. HI-MACS Structura® gibt es im Vergleich zu den 
herkömmlichen Platten in einer zusätzlichen Abmessung.

Informationen, wie Sie mit jedem der Muster von 
HI-MACS Structura® eine perfekte Kontinuität 
erzielen, gibt es bei Ihrem Vertriebspartner oder  
in den speziellen Herstellungsrichtlinien.

Classic

Laser

Elements Fabric

Hive

Zen

Fields

Dunes Air Stream

Dots

Fo
to

s 
vo

n 
Ra
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el
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rö

tz

4. HI-MACS Structura® 
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PLATTENDICKE 
IN MM

PLATTEN
BREITE IN MM

PLATTENLÄNGE 
IN MM

PLATTEN PRO 
PALETTE

FARBE

12 760 3050 15

S028 Alpine White 
S006 Arctic White 
S001 Satin White 
S005 Grey 
S009 Cream 
S022 Black 
S025 Fiery Red 
S029 Ivory White 
S033 Nordic White 
S034 Diamond White

9 760 3050 20 S028 Alpine White

6 760 2490 30 S028 Alpine White

4.2 �Technische Informationen 
Bevor Sie eine Bestellung tätigen, ist es unerlässlich, dass Sie die technischen Anforderungen 
von HI-MACS Structura® bedenken. Ihr Ansprechpartner wird gerne auf all Ihre Fragen 
antworten.

Verfügbare Plattenformate

Farben

SPEZIFIKATION EINHEIT HI-MACS®12MM HI-MACS® 9MM HI-MACS® 6MM

Farben S028 Alpine White S028 Alpine White S028 Alpine White

Länge Breite Dicke Länge Breite Dicke Länge Breite Dicke

Plattengröße mm 3048 763 12 3049 764 9 2497 765 6

Prägegröße mm 3061 771 12,1 3064 769 9,1 2507 771 6,1

Schwankung % 0,43 1,05 0,83 0,49 0,65 1,11 0,40 0,78 1,67

Prägetiefe mm 1,0 - 2,5 mm 1,0 - 2,5 mm 1,0 - 2,5 mm

Prägetiefe je Format

Die Formate können aufgrund von Temperaturschwankungen leicht variieren.

Die HI-MACS Structura®-Produkte sind derzeit nur in den folgenden Farbtönen der 
Solid-Kollektion erhältlich.

HI-MACS Structura® 
Hive und Elements 
gibt es nicht in Fiery 
Red und Black.

Black 
S022 [12 mm]

Alpine White
S028 [12/9/6 mm]
∆ E5

Arctic White
S006 [12 mm]

Satin White 
S001 [12 mm]

Grey
S005 [12 mm]

Cream
S009 [12 mm]
∆ E5

Ivory White
S029 [12 mm]  
∆ E5

Nordic White
S033 [12 mm]  
∆ E5

Diamond White
S034 [12 mm]  
∆ E5

Fiery Red 
S025 [12 mm]
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5. HI-MACS® Ultra-Thermoforming 

Einige HI-MACS®-Farben sind für Anwendungen im Freien besonders gut geeignet, da 
sie sehr UV-beständig sind. HI-MACS® bietet 10 Jahre Garantie auf die UV-Bestän-
digkeit der Farben mit einer Abweichung von unter ΔE5 und einem Glanzverlust von 
weniger als 40%; 10 Jahre Garantie, dass die Farbe nicht auslaugt; und 20 Jahre 
Garantie, dass die Farbe sich nicht ablöst, aufquillt oder abblättert. Die Garantie ist 
nach der ersten Montage gültig und erstreckt sich nur auf das Plattenmaterial; 
Klebstoffe sind ausgeschlossen. Die Garantiebedingungen beruhen auf praktischen 
Erfahrungen und kontinuierlich durchgeführten Tests.

Alpine White

S928 (12mm)

ΔE 5

PLATTEN
FARBCODE

PLATTEN
FARBNAME

FARBFAMILIE PLATTEN-
LRV-WERT

S928 Alpine White Solid 85.12

PLATTEN
FARBCODE

PLATTEN
FARBNAME

DICKE PLATTEN-
GRÖSSE (MM)

KLEBER
FARBCODE

KLEBER
FARBNAME

S928 Alpine White 12 760 x 3680 H16 Alpine White

CODE NAME RAL 
DESIGN

RAL
CLASSIC

NCS PANTONE

S928 Alpine White – 9003 – 11-42O1 TPX

1. Farbcode/NCS Pantone

2. Plattenfarben und -größen/Kleber

3. LRV
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4. Verarbeitung

4.1 Qualitätskontrolle Schneiden

• �Was die Verarbeitung und Montage anbelangt, unter
scheidet sich das neue HI-MACS® Ultra-Thermoforming 
kaum von den HI-MACS®-Standardprodukten.

• �Gehen Sie stets vorsichtig mit dem Material um, um 
Kratzer auf der Vorder- oder Rückseite der Platte zu 
vermeiden.

• �Verwenden Sie zum Schneiden des HI-MACS®-Materials 
stets ein neues, scharfes Sägeblatt oder verwenden Sie 
eine CNC-Fräse, um die Platten auf die gewünschte 
Größe zuzuschneiden. Achten Sie darauf, dass der 
Schnitt völlig gerade ist, um das anschließende Verkle-
ben zu vereinfachen.

• �Achten Sie auf die Plattenrichtung, damit diese nach der 
Montage einheitlich ist:

Achten Sie auf Losnummern/Plattennummern, um bei der 
Montage Farbunterschiede zu vermeiden.

4.2 Verkleben

• ��Das Verkleben/Abrichten im Zuge der Standardver
arbeitung der HI-MACS® Ultra-Thermoforming kann 
gemäß den Empfehlungen für alle anderen verfügbaren 
Plattenfarben durchgeführt werden.

4.3 Kanten:

• �Gemäß unseren Empfehlungen für unsere Standardprodukte – für weitere Einzelheiten:  
Siehe Technisches Merkblatt Nr. 6 Kante.

Normalkante, abgerundet Normalkante, welligNormalkante, gefast Normalkante mit RückenfaseNormalkante, profiliert

Sandwichkante SchwallrandkanteBullnose-Kante bzw. 
Vollrundkante

Normalkante mit V-Nut
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4.4 Schleifen (Endbearbeitung)

• Beziehen Sie sich auf unsere Empfehlungen für Standardprodukte:
• Für weitere Einzelheiten: Siehe Technisches Merkblatt Nr. 4 Schleifen.

OBER
FLÄCHENART MATTE OBERFLÄCHE SEIDENMATTE OBERFLÄCHE HOCHGLANZ-OBERFLÄCHE

HI-MACS®  
Farbfamilie für alle Solid-Farben für alle Farben von: Sands, Pearls, 

Quartz, Granite, Volcanics für alle Solid-Farben

Schleifschritte Mikron  
Schleifpapier

Körnung  
Schleifpapier

Mikron  
Schleifpapier

Körnung  
Schleifpapier

Mikron  
Schleifpapier

Körnung  
Schleifpapier

Schritt 1 100/80μ 150/180 100/80μ 150/180 100/80 150/180

Schritt 2 60 220 60 220 60 220

Schritt 3

“useit”®
Superpad S/G 

240 oder  
Maroon Scotch

Brite™ 7447

280 40/30 280/320 30 280/320

Schritt 4 Industrie- 
Papiertuch

“useit”®
Superpad S/G 

240 oder  
Maroon Scotch 

Brite™ 7447

“useit”®
Superpad S/G 

240 oder  
Maroon Scotch 

Brite™ 7447

380 15 380/400

Schritt 5 Industrie- 
Papiertuch

Industrie- 
Papiertuch

“useit”®
Superpad S/G 

240 oder  
Maroon Scotch

Brite™ 7447

9 600/800

Schritt 6 Industrie- 
Papiertuch

Finesse-it™
Politur

1200

Schritt 7

1500

1800

2500
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4.5 Thermoformung

• �Wir empfehlen für die Thermoformung die Verwendung  
einer Vorwärmstation.

• �Um ein Produkt von 12 mm vorzuwärmen, heizen Sie von 
oben und unten.

• �Befolgen Sie unsere allgemeinen Anweisungen im  
Technischen Merkblatt Nr. 8 „Thermoformung“.

• �Anwärmzeit bei Kontaktwärme in Vorwärmstation:  
ca. 12 bis 16 Minuten

+155°C - +165°C

12-16 min.

• �Thermoformungs-Vergleichstest:  
Standard HI-MACS® S028 Alpine White vs  
HI-MACS® Ultra-Thermoforming S928 Alpine White.

VORHER NACHHER 
Gestalt der 
Form 

Tiefe der 
Form Tiefe: 110 mm Tiefe: 142 mm 

Anmerkung 30% verbesserte 
Bedingungen 

Neue Formherstellung zur Bewertung der Formbarkeit von Waschbecken

Geschichte des Thermoformungstests: Pilottestprobe mit 
verbesserten Eigenschaften, 142 mm Tiefe: Bestanden

Entwicklungsgeschichte der Form und des Produkts

•� Die Glasübergangstemperatur wird bei ca. 
+111°C erreicht.

• Bitte beachten Sie, dass die Temperatur auf 
der ganzen Platte dieselbe sein soll.

Temperatur (°C)

S928

S928 Tan ∂

0,0
45 60 75 90 105 120 135 150

0,2

0,4

0,6

0,8

1,0

1,2

1,4

30
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n 

∂

Tg=111°C



Letzte Überarbeitung: April 2019
HI-MACS® Natural Acrylic Stone – www.himacs.eu21 | 

PRODUKTE

• Die Abbildung unten zeigt eine maximale Biegung:• �Was die 3D-Thermoformung von HIMACS® Ultra- 
Thermoforming anbelangt, hängt der zulässige R-Wert 
von der Art der Gießform ab.

• �Der kleinste Innenbiegeradius beträgt ungefähr  
Ri ≥ 6 mm und der Außenradius Ro ≥ 18 mm.

2D kleinster möglicher Radius*

Ri ≥ 6mm Ro ≥ 18mm.

* je nach Design und Gießform

5. Technische Daten

Technische Spezifikationsdaten

PRÜFPUNKT EINHEIT MUSTER ERGEBNIS PRÜFMETHODE

Dichte und spezifisches Gewicht ((23/23) °C) – – 1.72 ASTM D792-13 (Methode A)

Rockwell-Härte (HRM) – – 82 ASTM D785-08 (2015) (Verfahren A)

Barcolhärte – – 63 ASTM D2583-13a

Zugfestigkeit MPa – 43.2 ASTM D638-14 (*)

Elastizitätsmodul bei Zug GPa – 9.79 ASTM D638-14 (*)

Biegefestigkeit MPa – 67.9 ASTM D790-15e2 (**)

Elastizitätsmodul GPa – 9.30 ASTM D790-15e2 (**)

Izod-Schlagzähigkeit J/m – 24 ASTM D256-10e1 (Methode A)

Wasseraufnahme (24 h Eintauchen) % – 0.02 ASTM D570-98 (2010) e1

Aussehen (Verfärbung) nach 
 Wärmeeinwirkung [(170 ±2) °C 1 h] – – Keine Mängel Kunden definierte Prüfmethode

Heißwasserbeständigkeit – – Keine Mängel Kunden definierte Prüfmethode (***)

Wärmeformbeständigkeit unter Belastung 
(1,82 MPa) °C – 101 ASTM D648-16 (Methode B)

Wärmeausdehnung 1/°C – 3.8x10-5 KS M 3015: 2003

Bleistifthärte (Mitsubishi-Bleistift) – – 9H KS M ISO 15184: 2013

    * Prüfgeschwindigkeit: 5,2 mm/min, Stützabstand: 190 mm, Anzahl der Muster: 4ea

  ** Muster: Typ I, Prüfgeschwindigkeit: 5 mm/min (Modul: 1 mm/min)

*** Sich änderndes Aussehen, nachdem kochendes Wasser auf die Oberfläche des Musters gegossen wurde.

Bezeichnung der Probe: Kunstmarmor (Solid_Thermoformung)

• Andere Tests sind im Gange.
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6. HI-MACS® Velvet Kollektion (Solids)

1. Farbcode/NCS Pantone

2. Plattenfarben und -größen/Kleber

3. LRV

4. Hinweis zu den Farben

Die HI-MACS®-Grundstoffe sind für alle Farben identisch. Bei dunkleren Tönen und Tönen mit 
einem höheren Anteil an Farbpigmenten können jedoch Staub, Kratzer, Unschärfe-Effekte oder 
Flecken durch sehr kalkhaltiges Wasser sowie übliche Abnutzungserscheinungen stärker sichtbar 
sein als bei helleren Tönen. Daher sind die mit einem * gekennzeichnete Farben weniger gut 
geeignet für stark beanspruchte Flächen, wie zum Beispiel Arbeitsflächen in einem stark frequen-
tierten Bereich. Es kann aufgrund der Druckverfahren Abweichungen zwischen den abgebildeten 
Farben und den tatsächlichen Farben geben. Für nähere Informationen über die gesamte Farbpa-
lette kontaktieren Sie uns bitte über die Website himacs.eu.

Evergreen
S119 [20/12 mm] 

Mink
S118 [20/12 mm]

Cosmic Blue
S120 [20/12 mm]

Suede
S121 [20/12 mm] 

NR. PLATTEN
FARBCODE

PLATTEN 
FARBNAME

RAL DESIGN RAL CLASSIC NCS PANTONE

19 S118 Mink – – S 7000-N 18-5102 TPG

20 S119 Evergreen – – S 6020-B50G 19-5413 TPG

21 S120 Cosmic Blue – – S 8010-R70B 19-3927 TPG

22 S121 Suede – – S 2005-Y50R 14-0002 TPG

PLATTEN
FARBCODE

PLATTEN
FARBNAME

DICKE PLATTENGRÖS-
SE (MM)

KLEBER
FARBCODE

KLEBER
FARBNAME

S118 Mink 12 760 X 3680 H128 Gray

S119 Evergreen 12 760 X 3680 H125 Green

S120 Cosmic Blue 12 760 X 3680 H127 Navy

S121 Suede 12 760 X 3680 H126 Beige

PLATTEN
FARBCODE

PLATTEN
FARBNAME

FARBFAMILIE PLATTEN-LRV-
WERT

S118 Mink Solid 35.32

S119 Evergreen Solid 30.79

S120 Cosmic Blue Solid 27.92

S121 Suede Solid 60.32
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5. Verarbeitung

5.1 �1 Qualitätskontrolle Schneiden
	 • �Was die Verarbeitung und Montage anbelangt, unterscheidet sich die neue Velvet-Kollektion 

kaum von den HI-MACS®-Produkten mit den Standardfarben.
	 • �Gehen Sie stets vorsichtig mit dem Material um, um Kratzer auf der Vorder- oder Rückseite 

der Platte zu vermeiden. (Ähnlich wie unsere Standardfarben Black oder Fiery Red.)
	 • �Verwenden Sie zum Schneiden des HI-MACS®-Materials stets ein neues, scharfes Sägeblatt 

oder verwenden Sie eine CNC-Fräse, um die Platten auf die gewünschte Größe zuzuschnei-
den. Achten Sie darauf, dass der Schnitt völlig sauber und gerade ist, um das anschließende 
Verkleben zu vereinfachen.

	� Qualitätskontrolle: 
• �Achten Sie auf die fortlaufenden Plattennummern und die Plattenrichtung, damit diese nach der 

Montage einheitlich ist.
	 • �Achten Sie auf Losnummern/Plattennummern, um bei der Montage Farbunterschiede zu 

vermeiden.

5.2 �Verkleben:  
Das Verkleben/Abrichten der neuen HI-MACS® Velvet-Kollektion kann gemäß  
den Empfehlungen für alle anderen Solid-Farben durchgeführt werden.

Nicht sichtbare 
Fuge
 Gut

Kaum sichtbare Fuge  
(bei sorgfältiger Prüfung) 
 Annehmbar

Sichtbare Fuge

 Nicht annehm-
bar

Sehr sichtbare Fuge

 Nicht annehmbar
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5.3 �Schleifen (Endbearbeitung) 
• Gemäß den Empfehlungen für unsere Standardprodukte. 
• Für weitere Einzelheiten: siehe Technisches Merkblatt Nr. 4 Schleifen.

OBERFLÄCHEN
ART MATTE OBERFLÄCHE SEIDENMATTE OBERFLÄCHE

HI-MACS® 
FARBFAMILIE FÜR ALLE SOLID-FARBEN FÜR ALLE FARBEN VON: SANDS, PEARLS, QUARTZ, 

GRANITE, PERNAS, VOLCANICS

Schleifschritte Mikron Schleifpapier Körnung Schleifpapier Mikron Schleifpapier Körnung Schleifpapier

Schritt 1 100/80 µ 150/180 100/80 µ 150/180

Schritt 2 60 220 60 220

Schritt 3

"useit"®
Superpad S/G 240 oder 
Maroon Scotch Brite™ 
7447

280 40/30 280/320

Schritt 4 Industrie-Papiertuch

"useit"®
Superpad S/G 240 oder 
Maroon Scotch Brite™ 
7447

"useit"®
Superpad S/G 240 oder 
Maroon Scotch Brite™ 
7447

380

Schritt 5 Industrie-Papiertuch Industrie-Papiertuch

"useit"®
Superpad S/G 240 oder 
Maroon Scotch Brite™ 
7447

Schritt 6 Industrie-Papiertuch

+155°C - +165°C 12-16 min.

5.4 �Thermoformung 
• Wir empfehlen für die Thermoformung die Verwendung einer Vorwärmstation.

	 • Um ein Produkt von 12 mm Dicke vorzuwärmen, heizen Sie von oben und unten.
	 • Erhitzungstemperatur: +155°C bis +165°C
	 • Anwärmzeit bei Kontaktwärme in Vorwärmstation: ca. 12 bis 16 Minuten
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Ri ≥ 100mm

RADIUS
WERT

WEISS BLAU GRÜN ROT GELB

100     

80      

50          

30             

AUSMASS UNTERSCHIED

 Kein Unterschied

 Sehr geringer 
Unterschied

  Unterschied

   Großer Unterschied

Farbunterschied je nach Radiuswert

S120 Cosmic Blue S119 Evergreen S025 Fiery Red S026 Banana

30R

50R

80R

100R

100R:  

50R:    30R:    

80R:  

Ausmaß des Farbunterschieds

• �Da es sich bei Solid Velvet um hochpigmentierte 
Farben handelt, beachten Sie bitte, dass mit 
abnehmendem Radius die Wahrscheinlichkeit 
des Auftretens von Farbveränderungen steigt.

• �Empfohlener Mindestradius: Ri ≥ 100 mm.

• �Farbvergleich von hochpigmentierten Platten-
farben mit den Radien R 100/R 80/R 50/R 30
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7. HI-MACS® Formteile
1. HI-MACS®-Spülen für Küchen und den Gesundheitsbereich

Eine große Auswahl von Spülen, Waschbecken und Duschbecken aus HI-MACS® Natural Acrylic StoneTM ist in den 
Standardgrößen und vielen Farben und Mustern erhältlich. Die sorgfältig und präzise gefertigten HI-MACS®-Pro-
dukte werden montagefertig geliefert. Um höchste hygienische und ästhetische Anforderungen zu erfüllen, können 
die Produkte ohne sichtbare Fugen in Spültische und Arbeitsflächen integriert werden.

Einige der dunklen, stark pigmentierten Farben von HI-MACS® können eine besondere Pflege erfordern und es kann 
sein, dass Kratzer, Staub und der gewöhnliche Verschleiß mit diesen Farben einfacher zu sehen ist als mit helleren, 
strukturierten Farben. Bitte konsultieren Sie Ihren HI-MACS®-Händler, um die Farbe auszusuchen, die für Ihre 
Anwendung am besten geeignet ist. Druckbeispiele von Farben können von den tatsächlichen Farben abweichen.

CS490D

CS490R

K

196

8

12
6

144
R14

45
1022

550

310R20

R15

152
28

43
0 90

37
0 214

489,2
540

42
0

36
9,

2

0,5 25,4R40

R14
,8

214R14 196

45
1022

CS528R

K

528

198

600

40
0 45
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180

22

R95 578

45
0

R70
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für Küchen geeignetK
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CS449RS
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2. HI-MACS®-Waschbecken für Badezimmer – Aufliegende Montage
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Ø 370 ± 1,5

8
( Ø
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)

( Ø 368)

115 130

CB330C
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3. HI-MACS®-Babybadewanne

CB540R

(3
68

)

580 ± 1,5

8

37
0 
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5

(578)

13
0

11
5

B

HI-MACS®-Spülen, Waschbecken und Babybadewannen  
gibt es ausschließlich in Alpine White S028.

Garantie: 15 Jahre auf alle vorgefertigten HI-MACS®- 
Becken, Spülen und Babybadewannen.

Alpine White S028
B für Badezimmer geeignet
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4. HI-MACS®-Becken für Badezimmer

B für Badezimmer geeignet
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1. Plattenspezifikation

PLATTENDICKE 
IN MM

PLATTENBREITE 
IN MM

PLATTENLÄN-
GE IN MM

3 930 3000 *

4 1350 3000 *

6 760 2490

6 910 2490 *

6 1350 3680*

9 760 3680

9 910 3680 *

9 1350 3680 *

12 760 3680

12 910 3680 *

12 1350 3680 *

12 1520 3680 *

20 760 3000 *

GEWICHT / M2 DICKE SOLIDS / 
LUCENTS

EINHEIT STRUKTURIERTE 
FARBEN*

EINHEIT

3 mm 5.25 kg

4 mm 7.41 kg

6 mm 10.50 kg 9,9 kg

9 mm 15.64 kg 14,85 kg

12 mm 21 kg 19,80 kg

20 mm 35.09 kg

FARBEN DICKE (MM) BREITE/LÄNGE M2/PLATTE KG/PLATTE

Solid 3 930 / 3000 2,7900 14,65

6 760 / 2490 1,8924 19,87

6 910 / 2480 2,2660 23,79

9 760 / 3680 2,7968 43,75

9 910 / 3680 3,3488 52,37

12 760 / 3680 2,7968 58,74

12 910 / 3680 3,3488 72,43

12 1350 / 3680 4,9680 104,34

19 760 / 3680 2,7968 93,00

Pearl, Sand, Quartz, Granite 6 760 / 2490 1,8924 18,73

9 760 / 3680 2,7968 41,53

12 760 / 3680 2,7968 55,38

Volcanics 12 760 / 3680 2,7968 56,60

Lucent 6 760 / 2490 1,8924 19,87

12 760 / 3680 2,7968 58,74

Marmo, Aster (Galaxy) 12 760 / 3680 2,7968 55,38

Eden 12 760 / 3680 2,7968 55,38

Sparkle 12 760 / 3680 2,7968 55,38

Lucia 12 760 / 3680 2,7968 55,38

* Pearls, Sands, Quartz, Granite, Volcanics, Marmo, Astor (Galaxy), Sparkle, Eden

* Nur erhältlich in S028 Alpine White.
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2. Spezifikation Datenblatt

SPEZIFIKATION EINHEIT ERGEBNIS SOLIDS ERGEBNIS GRANITE PRÜFMETHODE

Biege-E-Modul MPa 8900 7730 DIN EN ISO 178

Biege-E-Modul MPa 70.1 64.3 ASTM D638

Bruchdehnung % 1 1.1 DIN EN ISO 178

Zugfestigkeit MPa 69.5 56.3 DIN EN ISO 527

Dichte g/cm3
kg/m3

1.75
1750

1.65
1650

ISO 1183
ISO 1183

Kugeldruckhärte N/mm2 257 239 DIN EN ISO 2039-1

Mohs-Härte  2 to 3 2 to 3 EN 101

Stift-Härte  >9H >9H ISO 15184

Wasseraufnahme
	 Gewicht 
	 Stärke/Dicke

  
<0,1%
<0,1%

<0,1%
<0,1%

DIN EN 438 Part 12

Stoßfestigkeit
	 Schlagprüfgerät
	 Kugelfallversuch (Fallhöhe)

 
N
mm

≥25
≥1500

≥25
≥1500

E DIN EN 438, 02/02 Part 2/20 
E DIN EN 438, 02/02 Part 2/21

Rutschfestigkeit  >0,32 – 0,9 GMG100 (ersetzt R9)

Rutschfestigkeit  Akzeptanzwinkel von über 10° bis 19° = R10 DIN 51130

Wechselklimabeständigkeit °C ≥0,05 ≥0,05 AMK

Trockene Hitze (Topfboden) °C ≥100 (7C) DIN 68 861, Part 7, 04-’85

Feuchte Hitze (Topfboden) °C ≥100 (7C) DIN 68 861, Part 8, 04-’85

Temperaturwechselprüfunge °C keine Veränderung UNI 9429

Beständigkeit gegen Zigarettenglut  6C 6B DIN 68 861, Part 6, 11-’82

Kratzbeanspruchung  4D 4B DIN 68 861, Part 4, 11-’81

Elektrostatik
	 Durchgangswiderstand

 
>1x1012Ω

 
insulating non-conductive

DIN IEC 1340-4-1, 04-’92
EN 61340-5-1

Wärmeleitfähigkeit W/mK 0.636 0.55 DIN EN 12664

Wärmedurchlasswiderstand m2K/W 0.038 0.045 DIN EN 12664

Thermischer 
	 Ausdehnungskoeffizien

mm/mK
m/m/°C

0.048
30.0 x 10-6

0.055 DIN EN 14581

Wasserdampfdurchlässigkeit – 
Diffusionswiderstandszahl

μ 18607 16150 DIN EN ISO 12572

Maßänderung der Änderung der relativen Luftfeuchte	
		  Länge
	 Dicke
	 Masse

 
%
%
%

-0.03
0.06
0.05

-0.02
0.03
0.05

DIN EN 318, edit. 5, 1998

Verhalten gegenüber kochendem Wasser
	 Gewichtszunahme
	 Dickenzunahme

 
%
%

 
<0,1
<0,1

>0,1
<0,1

E DIN EN 438, 02/02 Part 2/12

Lichtechtheit (Xenon) Skale 0 – 10 besser als 6 besser als 6 DIN 53 387, 04-’89

Lebensmittelverträglichkeit  geeignet für alle Farben LMBG § 31

Hygiene  geeignet geeignet LGA Hygiene Zertifikat

Brandschutzklasse Schwerentflammbarkeit MPA/NRW
	 HI-MACS® MPA/NRW
	 (BAM) 12 mm
	 (BAM) 12 mm
	 (Bodycote/Warrington) 12 mm

B1
kein tropfendes Material
B1 für alle Farben*
B1 für alle Farben*
B-s1 , d0
für alle HI-MACS® Farben*
entspricht BS 476 Klasse 0

DIN 4102-1

DIN 5510

DIN 4102-1
BS EN ISO 11925-2 : 2002
BS EN 13823: 2002
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3. Chemische Beständigkeit

Beurteilung

a = Säuren und Basen in Konzentrationen, die jene der Gruppe 3 übersteigen, welche 
mitunter in herkömmlichen Reinigungsmitteln enthalten sind, können die Oberfläche 
beschädigen oder Spuren hinterlassen, selbst wenn sie nur für kurze Zeit mit dem 
Material in Kontakt kommen. Werden solche Produkte verschüttet, müssen sie sofort 
weggewischt werden. 

KLASSE FLECKENVERURSACHER KONTAKT-
ZEIT

BEURTEILUNG 
VON G002
ÄNDERUNGEN

BEURTEILUNG 
VON S028
ÄNDERUNGEN

GRUPPE 
1

Wasser	

16h – 24h 5 bis 4 5 bis 4

Zahncreme
Handcreme
Natürlicher Obst- und Gemüsesaft
Limonade und Obstsäfte
Fleisch und Wurst
Tierische und pflanzliche Fette und Öle
In Wasser gelöste Hefe
Salzlösungen (NaCl)
Senf
Laugen, Seifenlösungen
Reinigungsmittel
Alkoholische Getränke
Desinfektionsmittel mit Phenol und Chloramin T
Zitronensäure (10 %-Lösung)

GRUPPE 
2 

Kaffee (120 g Kaffee pro Liter Wasser)

16h 5 4 bis 5

Schwarztee (9 g Tee pro Liter Wasser)
Milch (alle Arten)
Cola-Getränke 
Weinessig
Alkalische Reinigungsmittel (10 % in Wasser)
Wasserstoffperoxid (3 %-Lösung)
Ammoniak (10 % Lösung des Konzentrats im Handel)
Lippenstift
Wasserfarben
Wäschetinte
Kugelschreibertinten 

GRUPPE 
3 

*Natronlauge (25 %-Lösung)

10min. 5 bis 4 4 bis 5

*Wasserstoffperoxid (30 %-Lösung)
*Aceton
Trichlorethen
Andere organische Lösungsmittel
Konzentrierter Essig (30 % Essigsäure)
Bleichmittel und Sanitärreiniger, die solche enthalten
Reinigungsmittel auf Salzsäurebasis
Jodtinktur
Borsäure
Lacke und Klebstoffe (außer schnell aushärtende 
Produkte)
Entkalker mit Amidosulfonsäure (≤10 %-Lösung)
Nagellack
Nagellackentferner

Fleck- oder Farbentferner auf organischer 
Lösungsmittelbasis 

GRUPPE 
4 *Essigsäure (5 %-Lösung) 20min. 5 4

RATING-  
STUFE BESCHREIBUNG

Rating 5 Keine sichtbare Änderung

Rating 4

Geringfügige Änderung des 
Glanzes und/oder  
der Farbe, bei gewissen Blick-
winkeln sichtbar

Rating 3
Gemäßigte Änderung des 
Glanzes  
und/oder der Farbe

Rating 2 Deutliche Änderung des Glanzes  
und/oder der Farbe

Rating 1 Verformung der Oberfläche  
und/oder Blasenbildung
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SICHERHEITS
DATENBLATT 

HI-MACS®-Platten

1. Chemische Produktangaben und Herstellerangaben

1.1  Chemische Produktbezeichnung: HI-MACS®
1.2  Verwendung: Innenraum-Baumaterial und Möbelanwendungen
1.3  �Hersteller: 

LG Hausys, Oksan Plant 9,  
Oksansandan 3-ro, Hungduk-gu,  
CHEONGJU CITY, CHUNGBUK 361-912,  
KOREA  
Tel.: +82-43-716-7268  
Fax: +82-43-716-7297

1.4  �Im Notfall: Vergiftungsinformationszentrale  +43 (0) 1406 4343 
(Notrufnummer rund um die Uhr, nur für medizinisches Personal) 

BESTANDTEILE CAS NUMBER MAX. INHALT (%)

Acrylpolymer 9011-14-7 35 ~ 45

Wasserhaltige Tonerde,  
Aluminiumhydroxid,  
Aluminiumtrihydroxid

21645-51-2 55 ~ 65

2. Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen

3. Gesundheitsrisikodaten

3.1  �Beim Produkt handelt es sich um eine Mineralwerkstoffplatte mit unterschiedlichen Farben, die an sich kein 
Gesundheitsrisiko darstellt. Der Staub, der beim Schneiden, Schleifen oder Fräsen erzeugt wird, kann jedoch die 
Haut, Augen und Atemwege reizen.

3.2  Augen: Der bei der Herstellung erzeugte Staub kann die Augen reizen.
3.3  �Haut: Scharfe Kanten könnten zu Schnittwunden und Hautabschürfungen führen. Der bei der Herstellung 

erzeugte Staub kann eine Hautsensibilisierung auslösen. (Es wurde nachgewiesen, dass Methylmethacrylat in 
hohen Konzentrationen allergische Reaktionen auslösen kann.)

3.4  �Atemwege: Der bei der Herstellung erzeugte Staub kann die Atemwege reizen, was sich in Niesen und Husten 
äußert. Bei längerfristiger Exposition können auch Kopfschmerzen auftreten.

4. Erste-Hilfe-Massnahmen

4.1  �Augenkontakt: Bei Kontakt mit störenden Staubartikeln die Augen sofort mit reichlich Wasser mindestens 15 
Minuten lang ausspülen. Ärztliche Hilfe hinzuziehen. 

4.2  �Hautkontakt: Sollte kein Problem sein. Kann eine Hautsensibilisierung auslösen. Die verunreinigte Haut sanft 
und gründlich mit fließendem Wasser und einer nicht scheuernden Seife waschen. Besteht die Reizung auch 
weiterhin, ärztliche Hilfe hinzuziehen.

4.3  Verschlucken: Nicht zutreffend
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5. Brand-/Explosionsdaten

5.1 Entflammbarkeit: Nicht entflammbar
5.2 Flammpunkt: Keine Angabe
5.3 Selbstentzündungstemperatur: Keine Angabe
5.4 Verbrennungsprodukte: Einige Metalloxide
5.5 �Brandgefahren in der Nähe verschiedener Substanzen:  

Nicht entflammbar in der Nähe von Schocks, Hitze, oxidierenden Stoffen, Reduktionsmitteln,  
brennbaren Stoffen, organischen Stoffen, Metallen, Säuren, Laugen und Feuchtigkeit.

5.6 �Brandbekämpfungsmittel: Chemische Trockenlöschmittel, CO2, Wassernebel oder Schaum verwenden.  
Aus Sicherheitsgründen nicht zu verwendendes Brandbekämpfungsmittel: starker Wasserstrahl.

6. Vorgehensweise bei Verschüttung und Entsorgung

6.1  �Konsultieren Sie vor der Entsorgung die geltenden örtlichen, regionalen oder staatlichen Vorschriften.  
Lagern Sie das zu entsorgende Material unter Einhaltung der angeführten Lagerbedingungen.  
Eine Entsorgung durch eine kontrollierte Verbrennung kann zulässig sein.

6.2 �Abfallschlüsselnummer gemäß EU-Verordnung: 
12 01 05 Kunststoffspäne / 17 02 03 Kunststoffe // 15 01 03 Verpackungen aus Holz, z. B. Paletten

7. Handhabung und Lagerung

7.1  �Handhabung: Den Staub nicht einatmen. Falls bei der Tätigkeit des Benutzers Staub produziert wird, ist eine 
Lüftungs- und Absauganlage zu verwenden, um die Luftverunreinigung unter dem Expositionsgrenzwert zu halten.

7.2 �Lagerung: Es ist keine besondere Lagerung erforderlich. Sorgen Sie dafür, dass es nicht notwendig ist, sich zu 
strecken, um das Material zu erreichen, und überladen Sie die Regale nicht.

7.3 �DOT/TDG-Klassifizierung: Material unterliegt keiner Überwachung durch das US-Verkehrsministerium  
(DOT = Department of Transportation).

8. Spezielle Schutzinformationen

8.1 Auge: Schutzbrille
8.2 Hände: Handschuhe zum Schutz vor Schnittwunden und Abschürfungen sind sehr empfehlenswert.
8.3 �Atemschutz: Tragen Sie einen passenden Atemschutz (mit NIOSH-Genehmigung),  

wenn die Lüftung angesichts des produzierten Staubs unzureichend ist.

9. Physikalische und chemische Eigenschaften

9.1 Aussehen: Solid
9.2 Geruch: Geruchlos
9.3 pH: Nicht zutreffend
9.4 Spezifisches Gewicht: 1,75
9.5 Verdampfungsgeschwindigkeit: Keine Angabe
9.6 Dampfdruck: Keine Angabe
9.7 Löslichkeit in Wasser: Unlöslich
9.8 Löslichkeit in Lösungsmitteln: Unlöslich in Methanol, Diethylether, n-Oktanol, Aceton
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10. Stabilität und Reaktivität

10.1 Stabilität: Stabil
10.2 Chemische Instabilität/Zu vermeidende Materialien: Gilt gemäß unserer Datenbank nicht als reaktiv.
10.3 Ätzwirkung: Gilt gemäß unserer Datenbank für Metalle und Glas nicht als ätzend.
10.4 Gefährliche Zersetzung: Keine Angabe
10.5 Gefährliche Polymerisation: Kann vorkommen

11. Potenzielle chronische Gesundheitsauswirkungen

11.1  �Das Produkt ist für das Blut, die Nieren, die Lunge, das Nervensystem, das Fortpflanzungssystem,  
die Leber und die Schleimhäute nicht giftig.

11.2 Chronische Auswirkungen: Keine Daten verfügbar.
11.3 Mutagene Wirkungen: Keine Daten verfügbar.
11.4 Teratogene Wirkungen: Keine Daten verfügbar.

12. Umweltbezogene Angaben

12.1 Ökotoxizität: Nicht zutreffend
12.2 BODS und COD: Nicht zutreffend
12.3 Toxizität der biologischen Abbauprodukte: Nicht zutreffend

13. Staatliche Vorschriften

13.1 TSCA (Toxic Substance Control Act): Alle Bestandteile des Produkts sind im TSCA-Verzeichnis angeführt.
13.2 �HMIS (Hazardous Material Information System): 

Gesundheitsrisiko – 1, Brandgefahr – 0, Reaktivität – 0, Personenschutz – A

14. Sonstige Angaben

Die Informationen in diesem Sicherheitsdatenblatt entsprechen unserem Wissens- und Informationsstand zum 
Zeitpunkt der Veröffentlichung. Die enthaltenen Informationen sind zur Orientierung für eine sichere Handhabung, 
Verwendung, Verarbeitung, Lagerung, einen sicheren Transport, eine sichere Entsorgung und für den Fall von Ver-
schüttungen bestimmt. Sie sind nicht als eine Garantie oder Qualitätsspezifikation zu betrachten. Die Informationen 
beziehen sich nur auf das spezifisch beschriebene Material und gelten nicht für Materialien, die in Kombination mit 
irgendwelchen anderen Materialien oder Verfahren verwendet werden, es sei denn, dies wird ausdrücklich im Text 
vermerkt.

DAS SICHERHEITSDATENBLATT DIENT LEDIGLICH ZUR ORIENTIERUNG, OHNE DASS IRGENDEINE GARANTIE 
GEGEBEN WIRD, SEI SIE AUSDRÜCKLICH ODER IMPLIZIERT.
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HI-MACS® Fugenkleberset Komponente A 

�1. Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des Gemischs und des Unternehmens 

1.1 Produktidentifikator: HI-MACS® FUGENKLEBERSET – KOMPONENTE A
1.2 �Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen,  

von denen abgeraten wird: 
Relevante identifizierte Verwendungen: Klebstoff. 
Verwendungen, von denen abgeraten wird: Nicht für medizinische Anwendungen geeignet,  
bei denen es zu einer dauerhaften Implantation in den menschlichen Körper kommt.

1.3 �Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt: 
LG Hausys CO., LTD. 
10 Gukjegeumyoong-ro, Yeongdeungpo-gu, Seoul 07326, Korea 
rukibana@lghausys.com (Europe: timlie@lghausys.com)

1.4 ��Notrufnummer: Deutsche Giftnotrufzentrale: +49 (0)551-19240 
(Notrufnummer rund um die Uhr, nur für medizinisches Personal) 

2. Mögliche Gefahren 

2.1 �Einstufung des Stoffs oder Gemischs: 
2.1.1 Einstufung gemäß EG-Verordnung Nr. 1272 / 2008, GHS: 
Physikalische Gefahren: 
– Entzündbare Flüssigkeit:			   Flam. Liq. Category 2, H225 
Gesundheitsgefahren: 
– Ätz- / Reizwirkung auf die Haut:		  Skin Irrit. Category 2, H315 
– Schwere Augenschädigung / Augenreizung: 	 Eye Irrit. Category 2, H319 
– Sensibilisierung der Haut: 			   Skin Sens. Category 1, H317 
– Spezifische Zielorgan-Toxizität:    – einmalige Exposition: STOT SE Category 3, H335 
				           – Zielorgan: Reizung der Atemwege 
Umweltgefahren 
– Aquatische Umwelt                                             Acute 1, Chronic 1 
2.1.2 Einstufung gemäß Richtlinie 1999 / 45 / EG:  
Leichtentzündlich:		  F; R11 
Reizend:			   Xi; R36 / 37 / 38 
Sensibilisierend: 		  R43 
2.1.3 Weitere Informationen: Für den vollständigen Wortlaut der R-Sätze und Gefahrenhinweise:  
siehe Kapitel 16: Sonstige Angaben.  

2.2 Kennzeichnungselemente
Kennzeichnung gemäß EG-Verordnung Nr. 1272 / 2008: 
Gefahrenpiktogramme: 

SICHERHEITS
DATENBLATT 

Signalwort: Gefahr

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Gefahrenhinweise:
H225 Flüssigkeit und Dampf leicht entzündbar.
H315 Verursacht Hautreizungen.
H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
H319 Verursacht schwere Augenreizung.
H335 Kann die Atemwege reizen.
H400 Sehr giftig für Wasserorganismen.
H410 Sehr giftig für Wasserorganismen mit langfristiger Wirkung.

Sicherheitshinweise: 
Prävention:
P210 �Von Hitze, heißen Oberflächen, Funken, offenen Flammen sowie anderen Zündquellenarten 

fernhalten. – Nicht rauchen.
P233 Behälter dicht verschlossen halten.
P240 Behälter und zu befüllende Anlage erden.  
P241 Explosionsgeschützte elektrische Betriebsmittel / Lüftungsanlagen / Beleuchtung verwenden. 
P242 Nur funkenfreies Werkzeug verwenden.
P243 Maßnahmen gegen elektrostatische Entladungen treffen.
P280 Schutzhandschuhe / Schutzkleidung / Augenschutz / Gesichtsschutz tragen.
P261 Einatmen von Dampf vermeiden.  
P271 Nur im Freien oder in gut belüfteten Räumen verwenden.
P272 Kontaminierte Arbeitskleidung nicht außerhalb des Arbeitsplatzes tragen.
P264 Nach Gebrauch gründlich waschen.
P273 Freisetzung in die Umwelt vermeiden.

Reaktion:
P303 + P361 + P353 BEI BERÜHRUNG MIT DER HAUT (ODER DEM HAAR):  
Alle kontaminierten Kleidungsstücke sofort ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen / duschen. 
P333 + P313 Bei Hautreizung oder -ausschlag: Ärztlichen Rat einholen / ärztliche Hilfe hinzuziehen. 
P362 + P364 Kontaminierte Kleidung ausziehen und vor erneutem Tragen waschen.
P305 + P351 + P338 Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser ausspülen.
Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Möglichkeit entfernen. Weiter ausspülen.
P363 Kontaminierte Kleidung vor erneutem Tragen waschen. 
P337 + P313 Bei anhaltender Augenreizung: Ärztlichen Rat einholen / ärztliche Hilfe hinzuziehen.
P304 + P340 Bei Einatmen: Die betroffene Person an die frische Luft bringen und für ungehinderte Atmung sorgen.
P312 Bei Unwohlsein Giftinformationszentrum / Arzt anrufen.
P370 + P378 Bei Brand: Chemisches Trockenlöschmittel / Kohlendioxid zum Löschen verwenden.
P391 Verschüttete Mengen aufnehmen. Für die aquatische Umwelt gefährlich

Aufbewahrung
P403 + P233 An einem gut belüfteten Ort aufbewahren. Behälter dicht verschlossen halten. 
P235 Kühl halten.

Entsorgung: P501 Inhalt / Behälter gemäß den lokalen / regionalen / nationalen / internationalen Vorschriften entsorgen. 

Gefahrenbestimmende Bestandteile für die Kennzeichnung: Methylmethacrylat.

2.3  NFPA-Einstufung : Gesundheit: 2            Entflammbarkeit: 3           Reaktivität: 0             Wasserreaktivität: 0

2.4 Sonstige Gefahren: Es liegen keine weiteren Informationen vor.
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3.1 Stoffe: Nicht relevant.
3.2 �Gemische: Beschreibung des Gemischs: Kunstharz(e) und Füllstoff(e).  

Das Gemisch enthält folgende Stoffe:

NAME DES 
STOFFS EG / CAS-NR.

EINSTUFUNG

KONZ. 
(%)

67 / 548 / EWG

CLP

GEFAHRENKLASSE 
UND KATEGO-
RIE-CODE(S)

GEFAHREN-
HINWEIS

PIKTOGRAMM / 
SIGNALWORT

Methyl- 
methacrylat1,D

201-297-1 / 
80-62-6

Leichtentzündlich	
F; R11

Reizend 
Xi; R362 / 37 / 38
Sensibilisierend

R43

Flam. Liq. 2  
Skin Irrit. 2  
Eye Irrit. 22 

Skin Sens. 1 
STOT SE 3

H225
H315
H3192

H317
H335

GHS02
GHS07
Gefahr

35~50

PMMA[ 
Polymer]

618-466-4 / 
9011-14-7

_ _ _ _ 20~35

Aluminium-
oxid- 
Trihydrat

244-492-7 / 
21645-51-2

_ _ _ _ 10~20

Additive _ _ _ _ _ 3

1 Stoff mit einem Grenzwert für die Exposition am Arbeitsplatz. 

2 Einstufung gemäß Hersteller.

Hinweis D: Bestimmte Stoffe, die zu spontaner Polymerisierung oder Zersetzung neigen, werden üblicherweise in 
einer stabilisierten Form in den Verkehr gebracht. In dieser Form werden sie auch in Teil 3 aufgeführt. Allerdings 
gelangen diese Stoffe gelegentlich auch in nicht stabilisierter Form in den Verkehr. In diesem Fall muss der Hersteller 
auf dem Kennzeichnungsschild den Namen des Stoffes und dahinter die Wörter „nicht stabilisiert“ angeben.
Für den vollständigen Wortlaut der R-Sätze und Gefahrenhinweise: siehe Kapitel 16: Sonstige Angaben.  
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5. Maßnahmen zur Brandbekämpfung
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4.1 �Beschreibung der Erste-Hilfe-Maßnahmen: 
 
Allgemeine Hinweise 
Betroffenen nicht unbeaufsichtigt lassen. Betroffenen aus dem Gefahrenbereich entfernen.  
Betroffenen warm, ruhig und zugedeckt halten. Alle kontaminierten Kleidungsstücke sofort  
ausziehen. Wenn Zweifel bestehen oder die Symptome weiterbestehen, ärztlichen Rat einholen.  
Bei Bewusstlosigkeit Betroffenen in die stabile Seitenlage legen. Bewusstlosen niemals etwas 
in den Mund verabreichen. 
Nach Einatmen 
Bei unregelmäßiger oder aussetzender Atmung einen Arzt hinzuziehen und Erste-Hilfe-Maßnahmen 
einleiten. Bei einer Reizung der Atemwege einen Arzt konsultieren. Für Frischluft sorgen. 
Nach Hautkontakt 
Mit reichlich Wasser und Seife waschen. 
Nach Augenkontakt 
Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Möglichkeit entfernen. Weiter ausspülen. Augen bei  
geöffnetem Lidspalt mindestens 15 Minuten lang mit ausreichend sauberem, frischem Wasser spülen. 
Nach Verschlucken 
Mund mit Wasser ausspülen (nur wenn der Betroffene bei Bewusstsein ist). Aktivkohle einnehmen.  
Kein Erbrechen herbeiführen. Sofort einen Arzt kontaktieren.

4.2 �Wichtigste akute und verzögert auftretende Symptome und Wirkungen:  
Es sind derzeit keine Symptome und Wirkungen bekannt 

4.3 Hinweise auf ärztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung: Keine.

5.1 �Löschmittel: Geeignete Löschmittel: Wassernebel, alkoholbeständiger Schaum, chemisches  
Trockenlöschmittel, Kohlendioxid (CO2). Ungeeignete Löschmittel: Wasservollstrahl

5.2 �Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren: Bei unzureichender Belüftung  
und  /  oder durch Gebrauch, Bildung entzündlicher / explosionsfähiger Gemische möglich. Lösungs- 
mitteldämpfe sind schwerer als Luft und können sich in Bodennähe ausbreiten. Mit dem Vorhanden- 
sein von brennbaren Stoffen oder Gemischen ist insbesondere in Bereichen zu rechnen, die von  
der Lüftung nicht erfasst sind, z.B. in unbelüfteten tief liegenden Bereichen, wie Gruben, Kanälen  
und Schächten. Gefährliche Verbrennungsprodukte: Stickoxide (NOx), Kohlenmonoxid (CO), Kohlendioxid (CO2).

5.3 �Hinweise für die Brandbekämpfung: Bei Feuer und / oder Explosion keinen Rauch einatmen.  
Die Brandbekämpfung auf die Umgebung abstimmen. Löschwasser nicht ins Abwasser oder in Wasserläufe  
gelangen lassen. Das kontaminierte Löschwasser getrennt sammeln. Brandbekämpfung mit üblichen  
Vorsichtsmaßnahmen aus angemessener Entfernung.
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6. Maßnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

7. Handhabung und Lagerung
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6.1 �Personenbezogene Vorsichtsmaßnahmen, Schutzausrüstungen und in Notfällen anzuwendende Verfahren: 
Für Nicht-Einsatzkräfte: Für ausreichende Belüftung sorgen. Persönliche Schutzausrüstung verwenden. 
Alle Zündquellen beseitigen. Personen in Sicherheit bringen. Für Einsatzkräfte: Bei Einwirkung von Dämpfen 
Atemschutz verwenden.

6.2 �Umweltschutzmaßnahmen: Eindringen in die Kanalisation oder in das Oberflächen- und Grundwasser  
vermeiden. Kontaminiertes Waschwasser sammeln und ordnungsgemäß entsorgen.

6.3 �Methoden und Material für Rückhaltung und Reinigung:  Mit saugfähigem Material (z. B. Lappen, Vlies)  
aufwischen. Verschüttungen binden (Sägemehl, Kieselgur, Sand, Universalbinder). Verschüttetes Produkt in  
einen geeigneten Behälter zur Entsorgung geben. Betroffenen Bereich lüften.

6.4 �Verweis auf andere:  
Gefährliche Verbrennungsprodukte: siehe Kapitel 5. Maßnahmen zur Brandbekämpfung.  
Persönliche Schutzausrüstung: siehe Kapitel 8. Begrenzung und Überwachung der Exposition /  
Persönliche Schutzausrüstungen. 
Unverträgliche Materialien: siehe  Kapitel 10. Stabilität und Reaktivität. 
Hinweise zur Entsorgung: siehe Kapitel 13. Hinweise zur Entsorgung.

7.1 �Schutzmaßnahmen zur sicheren Handhabung:  
Lokale und allgemeine Belüftung einsetzen. Von Zündquellen fernhalten – Nicht rauchen. Maßnahmen 
gegen elektrostatische Entladungen treffen. Nur in gut gelüfteten Bereichen verwenden. Wegen der  
Explosionsgefahr das Austreten von Dämpfen in Keller, Schornsteine und Gräben vermeiden. Behälter 
und zu befüllende Anlage erden. Explosionsgeschützte elektrische Betriebsmittel / Lüftungsanlagen /  
Beleuchtung verwenden. Nur funkenfreies Werkzeug verwenden. Mit dem Vorhandensein von brenn- 
baren Stoffen oder Gemischen ist insbesondere in Bereichen zu rechnen, die von der Lüftung nicht  
erfasst sind, z. B. in unbelüfteten tief liegenden Bereichen, wie Gruben, Kanälen und Schächten. Die  
Dämpfe sind schwerer als Luft, breiten sich in Bodennähe aus und bilden mit der Luft explosionsfähige 
Gemische. Die Dämpfe können mit Luft explosionsfähige Gemische bilden. Nach Gebrauch Hände  
waschen. Im Arbeitsbereich nicht essen, trinken oder rauchen. Kontaminierte Kleidungsstücke und  
Schutzausrüstung vor dem Betreten der Essbereiche ablegen. Essen und Getränke niemals in der Nähe 
von Chemikalien aufbewahren. Chemikalien niemals in Behälter lagern, die üblicherweise für die  
Aufbewahrung von Speisen oder Getränken verwendet werden. Von Essen, Getränken und Tiernahrung  
fernhalten.

7.2 �Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Berücksichtigung von Unverträglichkeiten:  
Behälter dicht geschlossen an einem gut gelüfteten Ort aufbewahren. Lokale und allgemeine Belüftung 
einsetzen. Kühl halten. Vor Sonnenlicht schützen. Von Zündquellen fernhalten – Nicht rauchen. Von  
Hitze, heißen Oberflächen, Funken, offenen Flammen sowie anderen Zündquellenarten fernhalten.  
Maßnahmen gegen elektrostatische Entladungen treffen. Behälter und zu befüllende Anlage erden.

7.3 Spezifische Endanwendung(en): Keine Daten verfügbar.
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8.1 �Zu überwachende Parameter: 
Die Grenzwerte für den Arbeitsplatz sind in EH40 / 2005 Arbeitsplatzgrenzwerte aufgeführt:

STOFF CAS- 
NUMMER

ARBEITSPLATZGRENZWERT

ANMERKUNGEN

GRENZWERT FÜR LANG-
ZEIT-EXPOSITION

 (ÜBER 8 STUNDEN 
GEWICHTETER DURCH-
SCHNITTSWERT (TWA))

PPM                  MG / M3       

GRENZWERT FÜR  
KURZZEITEXPOSITION

(REFERENZZEITRAUM VON 
15 MINUTEN)

PPM     MG / M3

Methylmeth- 
acrylat 80-62-6 50                          208 100                          416 –

Titandioxid
insgesamt  
einatembar
lungengängig

13463-67-7 –                           10
–                             4

–                                –
–                                – –

Ruß 1333-86-4 –                          3.5 –                                7 –

8.2 �Begrenzung und Überwachung der Exposition: 
8.2.1 Geeignete technische Steuerungseinrichtungen: Allgemeine Belüftung. 
 
8.2.2 Individuelle Schutzmaßnahmen wie persönliche Schutzausrüstung:  
8.2.2.1 Augen- / Gesichtsschutz: Augen- / Gesichtsschutz tragen. 
8.2.2.2 Hautschutz 
Schutz der Hände: Geeignete Handschuhe tragen. Chemikalienbeständige Schutzhandschuhe, die nach 
EN 374 getestet wurden, sind geeignet. Dichtheit / Undurchlässigkeit vor der Verwendung prüfen.  
Sollten die Handschuhe erneut verwendet werden, müssen sie vor dem Ausziehen gereinigt und anschließend 
gut gelüftet werden. Für besondere Zwecke wird empfohlen, die Chemikalienbeständigkeit der Schutz- 
handschuhe gemeinsam mit dem Handschuhproduzenten zu prüfen. Sonstiges: Auszeiten zur Hautregeneration 
einhalten. Vorbeugender Hautschutz (Hautschutzcremes / Salben) wird empfohlen. Hände nach Gebrauch  
gründlich waschen. 
8.2.2.3 Atemschutz: Bei unzureichender Belüftung Atemschutz tragen. 
8.2.2.4 Thermische Risiken: Keine Daten verfügbar. 
 
8.2.3 Begrenzung und Überwachung der Umweltexposition: Zur Vermeidung einer Kontamination der Umwelt 
geeigneten Behälter verwenden. Eindringen in die Kanalisation oder in das Oberflächen- und Grundwasser 
vermeiden.
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9. Physikalische und chemische Eigenschaften
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AUSSEHEN: 
flüssig 

Farbe: unterschiedlich

GERUCH: Acryl

GERUCHSSCHWELLE: keine Daten verfügbar.

pH: 6,5 ~ 7,5 bei 20°C      *Probe: H2O=1:5(V / V)

SCHMELZPUNKT / GEFRIERPUNKT: keine Daten verfügbar.

SIEDEBEGINN UND SIEDEBEREICH: > 98°C

FLAMMPUNKT: < 20°C (Schnellverfahren nach der Gleichgewichtsmethode)

VERDAMPFUNGSGESCHWINDIGKEIT: keine Daten verfügbar.

ENTZÜNDBARKEIT (FEST, GASFÖRMIG): nicht zutreffend

OBERE / UNTERE ENTZÜNDBARKEITS-  
ODER EXPLOSIONSGRENZEN:

2,1 Vol.-% (untere Grenze)

12,5 Vol.-% (obere Grenze)

DAMPFDRUCK (20°C): 39 hps

DAMPFDICHTE: keine Daten verfügbar.

RELATIVE DICHTE: 1.20 - 1.24 kg / l

LÖSLICHKEIT(EN): bedingt mit Wasser mischbar

VERTEILUNGSKOEFFIZIENT:  
N-OCTANOL / WASSER: keine Daten verfügbar.

SELBSTENTZÜNDUNGSTEMPERATUR 430°C

ZERSETZUNGSTEMPERATUR: keine Daten verfügbar.

VISKOSITÄT: > 1000 mPa s (cP) bei 20°C

EXPLOSIVE EIGENSCHAFTEN: keine Daten verfügbar.

OXIDIERENDE EIGENSCHAFTEN: keine Daten verfügbar.

9.2 Sonstige Angaben: Keine Daten verfügbar.

9.1 Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften:
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10. Stabilität und Reaktivität

11. Toxikologische Angaben 

SICHERHEITS
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12. Umweltbezogene Angaben

10.1 �Reaktivität: Bezüglich Unverträglichkeit: siehe unten „Zu vermeidende Bedingungen“ und 
„Unverträgliche Materialien“. Das Gemisch enthält einen reaktiven Stoff bzw. reaktive Stoffe: 
Entzündungsgefahr.

10.2 Chemische Stabilität: Keine Zersetzung bei bestimmungsgemäßer Lagerung und Anwendung.
10.3 Möglichkeit gefährlicher Reaktionen: Keine Daten verfügbar.
10.4 �Zu vermeidende Bedingungen: Von Hitze, heißen Oberflächen, Funken, offenen Flammen  

sowie anderen Zündquellenarten fernhalten. Nicht rauchen. UV-Strahlung / Sonnenlicht. 
10.5 Unverträgliche Materialien: Oxidationsmittel – Reduktionsmittel.
10.6 Gefährliche Zersetzungsprodukte: Methylmethacrylat-Monomer.

11.1 �Angaben zu toxikologischen Wirkungen: Es stehen keine Testdaten für das komplette Gemisch 
zur Verfügung. 
Stoffe: Methylmethacrylat 
Akute Toxizität: LD50, oral:  7872 mg / kg (RTECS, 47796) 
Gemische: 
Akute Toxizität:  
Oral	 Ratte		  LD50: > 2,000 mg / kg	 ※ von US NLM / ECHA  
Haut	 Kaninchen	 LD50: > 2,000 mg / kg 
Einatmung	 Ratte 		  LC50 (Nebel, 4h): Keine Daten verfügbar. 
Ätz- / Reizwirkung auf die Haut: Verursacht Hautreizungen. 
Schwere Augenschädigung / Augenreizung: Verursacht schwere Augenreizung. 
Sensibilisierung von Haut und Atemwegen: Kann allergische Hautreaktionen verursachen. 
Keimzell-Mutagenität: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Karzinogenität: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Reproduktionstoxizität: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Spezifische Zielorgan-Toxizität (STOT) – einmalige Exposition: Kann die Atemwege reizen. 
Spezifische Zielorgan-Toxizität (STOT) – wiederholte Exposition: Für die Einstufung nicht  
ausreichende Daten. 
Aspirationsgefahr: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Sonstige Angaben: Längerer oder wiederholter Kontakt mit Lösungsmitteln kann das Gehirn 
und Nervensystem schädigen.

12.1 �Toxizität: Das Gemisch wird nicht als für die aquatische Umwelt gefährlich eingestuft. 
Fische                    LC50:  > 100 mg / L,   96 h         ※ von US NLM / ECHA 
Krustentiere         LC50:  > 20 mg / L,   48 h 
Algen                     EC50:  > 0,3 mg / L,   72 h

12.2 Persistenz und Abbaubarkeit: Keine Daten verfügbar.
12.3 Bioakkumulationspotenzial: Keine Daten verfügbar.
12.4 Mobilität im Boden: Keine Daten verfügbar.
12.5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung: Keine Daten verfügbar.
12.6 Andere schädliche Wirkungen: Keine Daten verfügbar.
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14. Angaben zum Transport

15. Rechtsvorschriften

13. Hinweise zur Entsorgung 

SICHERHEITS
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13.1 �Verfahren der Abfallbehandlung: Produkt gemäß den lokalen und nationalen Vorschriften entsorgen.  
Nicht in die Kanalisation gelangen lassen. Freisetzung in die Umwelt vermeiden. Kontaminierte Verpackungen 
sind wie der Stoff zu behandeln

14.1 UN-Nummer:1133
14.2 Ordnungsgemäße UN-Versandbezeichnung: KLEBSTOFFE mit entzündbaren flüssigen Stoffen
14.3 Transportgefahrenklasse(n): 3.
14.4 Verpackungsgruppe: II	
14.5 Umweltgefahren: Keine Daten verfügbar.
14.6 Meeresverschmutzung: Nein
14.7 �Besondere Vorsichtsmaßnahmen für den Verwender: Notfall-Leitfaden bei Brand: F-E.  

Notfall-Leitfaden bei Verschüttung: S-D
14.8 �Massengutbeförderung gemäß Anhang II des MARPOL-Übereinkommens 73 / 78 und gemäß IBC-Code: 

Keine Daten verfügbar.

15.1 �Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz / spezifische Rechtsvorschriften 
für den Stoff oder das Gemisch: Die Stoffe des Gemischs unterliegen weder der Genehmigung nach  
Titel VII noch den Beschränkungen gemäß Titel VIII der EG-Verordnung Nr. 1907 / 2006.

15.2 �Stoffsicherheitsbeurteilung: Es liegt keine Stoffsicherheitsbewertung für die Substanzen dieses 
Gemischs vor.

16. Sonstige Angaben

16.1 �Liste der relevanten Gefahrenhinweise: 
H225	 Flüssigkeit und Dampf leicht entzündbar. 
H315 	 Verursacht Hautreizungen. 
H317 	 Kann allergische Hautreaktionen verursachen. 
H319 	 Verursacht schwere Augenreizung. 
H335 	 Kann die Atemwege reizen. 
R11 	 Leichtentzündlich. 
R36 / 37 / 38 Reizt die Augen, Atmungsorgane und die Haut. 
R43 	 Sensibilisierung durch Hautkontakt möglich.

16.2 �Hinweise zur Ausbildung:   
Anweisungen zur Produkthandhabung sollen in die Ausbildung über sicheres  
Arbeiten (Erstausbildung, Ausbildung am Arbeitsplatz, laufende Weiterbildung) integriert werden,  
den spezifischen Gegebenheiten des jeweiligen Arbeitsplatzes entsprechend. 


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16.3 �Empfohlene Einschränkungen der Anwendung (d. h. nicht bindende Empfehlungen des Lieferanten): 
Das Gemisch darf nur für den vorgesehenen Zweck verwendet werden (Punkt 1.2). Da die spezifischen 
Anwendungsbedingungen des Stoffes außerhalb der Kontrolle des Lieferanten liegen, ist der Benutzer  
dafür verantwortlich, die festgelegten Warnungen an die lokalen Gesetze und Vorschriften anzupassen.  
Sicherheitsdaten beschreiben das Produkt aus der Sicht der Sicherheit und können nicht als technische  
Informationen über das Produkt angesehen werden. 

 
16.4 �Die wichtigsten Datenquellen, die zur Erstellung des Sicherheitsdatenblatts verwendet wurden:  

Das SDB wurde gemäß den Anforderungen im Anhang II der EG-Verordnung Nr. 1907 / 2006 des Euro- 
päischen Parlaments und des Rates erstellt. Das SDB wurde unter Verwendung der Daten des Herstellers 
vorbereitet. Diese Daten beruhen auf unserem derzeitigen Wissensstand. Dieses SDB wurde ausschließlich 
für dieses Produkt zusammengestellt und ist ausschließlich hierfür bestimmt.

16.5 �Klassifizierungsverfahren: 
Physikalische und chemische Eigenschaften: Diese Klassifizierung beruht auf einem geprüften Gemisch.  
Gesundheitsgefahren / Umweltgefahren: Die Methode zur Klassifizierung des Gemischs beruht auf den  
Inhaltsstoffen des Gemischs (Summenformel).

16.6 �Zweck des SDB: Ziel dieses SDB ist es, den Benutzern des Produkts einschlägige Informationen zur  
Verfügung zu stellen, um zu gewährleisten, dass mit den Risiken / Gefahren richtig umgegangen wird und 
diese richtig kontrolliert werden.

16.7 �Abkürzungen und Akronyme
	 CLP 	� EG-Verordnung Nr. 1272 / 2008 für die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von 

Stoffen und Gemischen.
	 EH40 / 2005 	�EH40 / 2005 Arbeitsplatzgrenzwerte, Tabelle 1:  

Liste der zulässigen Arbeitsplatzgrenzwerte
	 Eye Irrit.	 Augenreizung
	 F	 leichtentzündlich
	 Flam. Liq. 	 entzündbare Flüssigkeit
	 GHS 	 „�Globales Harmonisiertes System zur Einstufung und Kennzeichnung von Chemikalien“  

der Vereinten Nationen
	 PBT 	 persistent, bioakkumulierbar und toxisch
	 ppm 	 „parts per million“ (Teile pro Million)
	 REACH 	 „Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals“ (Registrierung,  
		  Bewertung, Zulassung und Beschränkung chemischer Stoffe)
	 Skin Irrit. 	 Hautreizung
	 Skin Sens. 	 Sensibilisierung der Haut
	 STOT SE 	� „specific target organ toxicity – single exposure“ (spezifische Zielorgan-Toxizität –  

einmalige Exposition)
	 vPvB 	 „very Persistent and very Bioaccumulative“ (sehr persistent und sehr bioakkumulierbar)
	 Xi	 reizend
	 vPvB 	 very Persistent and very Bioaccumulative
	 Xi 	 irritant
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�1. Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des Gemischs und des Unternehmens

2. Mögliche Gefahren

2.1 �Einstufung des Stoffs oder Gemischs: 
2.1.1 Einstufung gemäß EG-Verordnung Nr. 1272 / 2008, GHS 
Sensibilisierung der Haut: 	 - Skin Sens. Category 1, H317 
Augenreizung:               	 - Eye Irrit. Category 2, H319 
Aquatische Umwelt:   		 - Chronic 2 
2.1.2 Einstufung gemäß Richtlinie 1999 / 45 / EG: Sensibilisierend: – R43 
2.1.3 Weitere Informationen: Für den vollständigen Wortlaut der R-Sätze und Gefahrenhinweise: 
 siehe Kapitel 16. Sonstige Angaben.

2.2 �Kennzeichnungselemente 
Kennzeichnung gemäß EG-Verordnung Nr. 1272 / 2008: 
Gefahrenpiktogramme:

HI-MACS® Fugenkleberset Komponente B 

SICHERHEITS
DATENBLATT 

1.1 Product identifier: HI-MACS® FUGENKLEBERSET - KOMPONENTE B
1.2 �Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen,  

von denen abgeraten wird:  
Relevante identifizierte Verwendungen: Klebstoff. 
Verwendungen, von denen abgeraten wird: Nicht für medizinische Anwendungen geeignet, bei denen 
es zu einer dauerhaften Implantation in den menschlichen Körper kommt.

1.3 �Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt: 
LG Hausys CO., LTD. 
10 Gukjegeumyoong-ro, Yeongdeungpo-gu, Seoul 07326, Korea 
rukibana@lghausys.com (Europe: timlie@lghausys.com)

1.4 �Notrufnummer: Deutsche Giftnotrufzentrale: +49 (0)551-19240 
(Notrufnummer rund um die Uhr, nur für medizinisches Personal) 

Signalwort: Warnung
 
Gefahrenhinweise: 
H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
H319 Verursacht schwere Augenreizung.
H411 Giftig für Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

Sicherheitshinweise:
P261 Einatmen von Dampf vermeiden.
P280 Schutzhandschuhe / Schutzkleidung / Augenschutz / Gesichtsschutz tragen.
P272 Kontaminierte Arbeitskleidung nicht außerhalb des Arbeitsplatzes tragen.
P264 Nach Gebrauch gründlich waschen. 

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3. Zusammensetzung / Angaben zu Bestandteilen
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3.1 Stoffe: Nicht relevant.
3.2 Gemische: Beschreibung des Gemischs: Weichmacher. Das Gemisch enthält folgende Stoffe:

NAME DES STOFFS EG / CAS-NR.

EINSTUFUNG

KONZ. 
(%)67 / 548 / EWG

CLP

GEFAHRENKLASSE 
UND KATEGORIE- 

CODE(S)

GEFAHREN-
HINWEIS

PIKTOGRAMM / 
SIGNALWORT

Dipropylengly- 
coldibenzoat

248-258-5 /  
27138-31-4 – – – – 94

Dibenzoylperoxid1 202-327-6  / 
94-36-0

Explosiv E; R3 
Brandfördernd 
O; R7 Reizend 

Xi; R36
Sensibilisierend 

R43

Org. Perox. B  
Eye Irrit. 2 

Skin Sens. 1

H241
H319
H317

GHS01
GHS02
GHS07
Gefahr

3

Pyrogenes Silicium-
dioxid, kristallfrei1

601-216-3 /   
112945-52-5 – – – – 3

Für den vollständigen Wortlaut der Gefahrenhinweise und R-Sätze: siehe Kapitel 16. Sonstige Angaben.

1 Stoff mit einem Grenzwert für die Exposition am Arbeitsplatz. 

P273 Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
P302 + P352 BEI BERÜHRUNG MIT DER HAUT: Mit viel Wasser waschen.
P333 + P313 Bei Hautreizung oder -ausschlag: Ärztlichen Rat einholen / ärztliche Hilfe hinzuziehen.
P362 + P364 Kontaminierte Kleidung ausziehen und vor erneutem Tragen waschen.
P305 + P351 + P338 Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser ausspülen.
Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Möglichkeit entfernen. Weiter ausspülen.
P337 + P313 Bei anhaltender Augenreizung: Ärztlichen Rat einholen / ärztliche Hilfe hinzuziehen.
P391 Verschüttete Mengen aufnehmen. Für die aquatische Umwelt gefährlich
P363 Kontaminierte Kleidung vor erneutem Tragen waschen. 
P501 Inhalt / Behälter gemäß den lokalen / regionalen / nationalen / internationalen Vorschriften entsorgen. 

Gefahrenbestimmende Bestandteile für die Kennzeichnung: Dibenzoylperoxid.

2.3 NFPA-Einstufung:
Gesundheit: 2            Entflammbarkeit: 1           Reaktivität: 0           Wasserreaktivität: 0

2.4 Sonstige Gefahren: : Es liegen keine weiteren Informationen vor.
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5. Maßnahmen zur Brandbekämpfung

5.1 �Löschmittel: 
Geeignete Löschmittel: Wassernebel, alkoholbeständiger Schaum, chemisches Trockenlöschmittel,  
Kohlendioxid (CO2). 
Ungeeignete Löschmittel: Wasservollstrahl

5.2 �Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren: 
Gefährliche Verbrennungsprodukte: Stickoxide (NOx), Kohlenmonoxid (CO), Kohlendioxid (CO2).

5.3 �Hinweise für die Brandbekämpfung: Bei Feuer und / oder Explosion keinen Rauch einatmen.  
Die Brandbekämpfung auf die Umgebung abstimmen. Löschwasser nicht ins Abwasser oder  
in Wasserläufe gelangen lassen. Das kontaminierte Löschwasser getrennt sammeln. Brandbekämpfung 
mit üblichen Vorsichtsmaßnahmen aus angemessener Entfernung.

4. Erste-Hilfe-Maßnahmen

4.1 �Beschreibung der Erste-Hilfe-Maßnahmen 
Allgemeine Hinweise 
Betroffenen nicht unbeaufsichtigt lassen. Betroffenen aus dem Gefahrenbereich entfernen.  
Betroffenen warm, ruhig und zugedeckt halten. Alle kontaminierten Kleidungsstücke sofort  
ausziehen. Wenn Zweifel bestehen oder die Symptome weiterbestehen, ärztlichen Rat ein- 
holen. Bei Bewusstlosigkeit Betroffenen in die stabile Seitenlage legen. Bewusstlosen niemals 
etwas in den Mund verabreichen. 
Nach Einatmen 
Bei unregelmäßiger oder aussetzender Atmung einen Arzt hinzuziehen und Erste-Hilfe- 
Maßnahmen einleiten. Für Frischluft sorgen. 
Nach Hautkontakt 
Mit reichlich Wasser und Seife waschen. 
Nach Augenkontakt 
Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Möglichkeit entfernen. Weiter ausspülen. Augen 
bei geöffnetem Lidspalt mindestens 10 Minuten lang mit ausreichend sauberem, frischem  
Wasser spülen. 
Nach Verschlucken 
Mund mit Wasser ausspülen (nur wenn der Betroffene bei Bewusstsein ist). Aktivkohle einnehmen.  
Kein Erbrechen herbeiführen. Sofort einen Arzt kontaktieren.

4.2 �Wichtigste akute und verzögert auftretende Symptome und Wirkungen:  
Es sind derzeit keine Symptome und Wirkungen bekannt.

4.3 Hinweise auf ärztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung: Keine.

SICHERHEITS
DATENBLATT 
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7. Handhabung und Lagerung

7.1 �Schutzmaßnahmen zur sicheren Handhabung: Lokale und allgemeine Belüftung einsetzen. Von 
Zündquellen fernhalten – Nicht rauchen. Nur in gut gelüfteten Bereichen verwenden. Nach Gebrauch 
Hände waschen. Im Arbeitsbereich nicht essen, trinken oder rauchen. Kontaminierte Kleidungsstücke  
und Schutzausrüstung vor dem Betreten der Essbereiche ablegen. Essen und Getränke niemals in  
der Nähe von Chemikalien aufbewahren. Chemikalien niemals in Behälter lagern, die üblicherweise für  
die Aufbewahrung von Speisen oder Getränken verwendet werden. Von Essen, Getränken und Tier- 
nahrung fernhalten.

7.2 �Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Berücksichtigung von Unverträglichkeiten:  
Bei Temperaturen unter 30°C lagern. Zur Kühlung geschlossener Behälter kann Wassernebel verwendet 
werden. Unverträgliche Produkte: Polymerisationsbeschleuniger und leicht oxidierbare Materialien.  
Reagiert heftig bei Kontakt mit Säuren, Aminen und Trocknungsmitteln.

7.3 Spezifische Endanwendung(en): Keine Daten verfügbar.

6. Maßnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

6.1 �Personenbezogene Vorsichtsmaßnahmen, Schutzausrüstungen und in Notfällen  
anzuwendende Verfahren: 
Für Nicht-Einsatzkräfte: Für ausreichende Belüftung sorgen. Persönliche Schutzausrüstung  
verwenden. Alle Zündquellen beseitigen. Personen in Sicherheit bringen. 
Für Einsatzkräfte: Bei Einwirkung von Dämpfen Atemschutz verwenden.

6.2 �Umweltschutzmaßnahmen: Eindringen in die Kanalisation oder in das Oberflächen- und  
Grundwasser vermeiden. Kontaminiertes Waschwasser sammeln und ordnungsgemäß entsorgen.

6.3 �Methoden und Material für Rückhaltung und Reinigung: Mit einem saugfähigem Material aufwischen  
(bspw. Tuch, Vlies) und das Verschüttete aufsammeln (Sägespäne, Diatomit, Sand, Universalbinder).  
Das Material vorschriftsgemäß entsorgen und den betroffenen Bereich lüften.

6.4 �Verweis auf andere Abschnitte:  
Gefährliche Verbrennungsprodukte: siehe Kapitel 5. Maßnahmen zur Brandbekämpfung.  
Persönliche Schutzausrüstung: siehe Kapitel 8. Begrenzung und Überwachung der Exposition /  
Persönliche Schutzausrüstungen.  
Unverträgliche Materialien: siehe Kapitel 10. Stabilität und Reaktivität. 
Hinweise zur Entsorgung: siehe Kapitel 13. Hinweise zur Entsorgung.

SICHERHEITS
DATENBLATT 
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8. Begrenzung und Überwachung der Exposition / Persönliche Schutzausrüstungen

8.1 �Zu überwachende Parameter: 
Die Grenzwerte für den Arbeitsplatz sind in EH40 / 2005 Arbeitsplatzgrenzwerte aufgeführt:

8.2 �Begrenzung und Überwachung der Exposition: 
8.2.1 Geeignete technische Steuerungseinrichtungen: Allgemeine Belüftung. 
 
8.2.2 Individuelle Schutzmaßnahmen wie persönliche Schutzausrüstung: 
8.2.2.1 Augen- / Gesichtsschutz: Augen- / Gesichtsschutz tragen. 
8.2.2.2 Hautschutz: 
Schutz der Hände: Geeignete Handschuhe tragen. Chemikalienbeständige  
Schutzhandschuhe, die nach EN 374 getestet wurden, sind geeignet. Dichtheit / Undurchlässigkeit vor 
der Verwendung prüfen. Sollten die Handschuhe erneut verwendet werden, müssen sie vor dem  
Ausziehen gereinigt und anschließend gut gelüftet werden. Für besondere Zwecke wird empfohlen, die 
Chemikalienbeständigkeit der Schutzhandschuhe gemeinsam mit dem Handschuhproduzenten zu  
prüfen. 
Sonstiges: Auszeiten zur Hautregeneration einhalten. Vorbeugender Hautschutz (Hautschutz- 
cremes / Salben) wird empfohlen. Hände nach Gebrauch gründlich waschen. 
8.2.2.3 Atemschutz: Bei unzureichender Belüftung Atemschutz tragen. 
8.2.2.4 Thermische Risiken: Keine Daten verfügbar. 
 
8.2.3 Begrenzung und Überwachung der Umweltexposition: Zur Vermeidung einer Kontamination der 
Umwelt geeigneten Behälter verwenden. Eindringen in die Kanalisation oder in das Oberflächen- und  
Grundwasser vermeiden.

SICHERHEITS
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STOFF CAS- 
NUMMER

ARBEITSPLATZGRENZWERT

ANMERKUNGEN

GRENZWERT FÜR 
LANGZEITEXPOSITION

 (ÜBER 8 STUNDEN 
GEWICHTETER 

DURCHSCHNITTS-
WERT (TWA))

PPM      MG / M3

GRENZWERT FÜR 
KURZZEITEXPOSITION
(REFERENZZEITRAUM 

VON 15 MINUTEN)

PPM                  MG / M3

Dibenzoylperoxid 94-36-0 –                         5 –                    – –

Pyrogenes  
Siliciumdioxid,
kristallfrei

–    –                         0,1 –                    – –
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9. Physikalische und chemische Eigenschaften

9.1 Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften:

9.2 Sonstige Angaben: Keine Daten verfügbar.

SICHERHEITS
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AUSSEHEN
flüssig

Farbe: hellgelb

GERUCH: gering

GERUCHSSCHWELLE: keine Daten verfügbar.

pH: 6,5 ~ 7,5  bei 20°C      ※ Sample : H2O = 1:5 (V / V)

SCHMELZPUNKT / GEFRIERPUNKT: keine Daten verfügbar.

SIEDEBEGINN UND SIEDEBEREICH: > 100°C

FLAMMPUNKT: 230°C (Cleveland-Verfahren im offenen Tiegel)

VERDAMPFUNGSGESCHWINDIGKEIT: keine Daten verfügbar.

ENTZÜNDBARKEIT (FEST, GASFÖRMIG): nicht zutreffend

OBERE / UNTERE ENTZÜNDBARKEITS-  
ODER EXPLOSIONSGRENZEN: keine Daten verfügbar.

DAMPFDRUCK (147°C): 1,3 hps

DAMPFDICHTE: mit Wasser nicht mischbar

RELATIVE DICHTE: 1,1  bei 20°C

LÖSLICHKEIT(EN): mit Wasser nicht mischbar

VERTEILUNGSKOEFFIZIENT:  
N-OCTANOL / WASSER: keine Daten verfügbar.

SELBSTENTZÜNDUNGSTEMPERATUR: Keine Selbstentzündung unter 200°C

ZERSETZUNGSTEMPERATUR: 103°C

VISKOSITÄT: > 1000 mPa . s (cP)   bei 20°C

EXPLOSIVE EIGENSCHAFTEN: keine Daten verfügbar.

OXIDIERENDE EIGENSCHAFTEN: keine Daten verfügbar.
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10. Stabilität und Reaktivität

11. Toxikologische Angaben

10.1 �Reaktivität: Bezüglich Unverträglichkeit: siehe unten „Zu vermeidende Bedingungen“ und  
„Unverträgliche Materialien“.

10.2 Chemische Stabilität: Zersetzung beginnend ab 103°C: Dibenzoylperoxid 100%.

10.3 Möglichkeit gefährlicher Reaktionen: Keine Daten verfügbar.

10.4 Zu vermeidende Bedingungen: Von Hitze und Zündquellen fernhalten. 

10.5 �Unverträgliche Materialien: Reagiert heftig bei Kontakt mit Säuren, Aminen, Trocknungsmitteln,  
Polymerisationsbeschleunigern und leicht oxidierbaren Materialien.

10.6 Gefährliche Zersetzungsprodukte: Benzoesäure, Biphenyle, Benzol.

11.1 Angaben zu toxikologischen Wirkungen: 
 
Es stehen keine Testdaten für das komplette Gemisch zur Verfügung.  
 
Stoffe: 
Oxydipropyldibenzoat  
Akute Toxizität: 	 LD50, oral: 8000 mg / kg (RTECS, 59814) 
 
Dibenzoylperoxid 
Akute Toxizität:  	LD50, oral: 7710 mg / kg (RTECS, 19455) 
 
Gemische: 
Akute Toxizität: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Oral      	  	  Ratte          	  LD50: > 2000 mg / kg    ※ von US NLM / ECHA 
Haut       		   Kaninchen   	   LD50: Keine Daten verfügbar. 
Einatmung  		   Ratte     	  LC50 (Nebel, 4h): Keine Daten verfügbar. 
 
Ätz- / Reizwirkung auf die Haut: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Schwere Augenschädigung / Augenreizung: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Sensibilisierung von Haut und Atemwegen: Kann allergische Hautreaktionen verursachen. 
Keimzell-Mutagenität: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Karzinogenität: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Reproduktionstoxizität: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Spezifische Zielorgan-Toxizität (STOT) – einmalige Exposition: Für die Einstufung nicht  
ausreichende Daten. 
Spezifische Zielorgan-Toxizität (STOT) – wiederholte Exposition: Für die Einstufung nicht  
ausreichende Daten. 
Aspirationsgefahr: Für die Einstufung nicht ausreichende Daten. 
Sonstige Angaben: Längerer oder wiederholter Kontakt mit Lösungsmitteln kann das Gehirn-  
und Nervensystem schädigen.

SICHERHEITS
DATENBLATT 
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13. Hinweise zur Entsorgung

14. Angaben zum Transport

13.1 �Verfahren der Abfallbehandlung: Produkt gemäß den lokalen und nationalen Vorschriften 
entsorgen. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen. Freisetzung in die Umwelt vermeiden.  
Kontaminierte Verpackungen sind wie der Stoff zu behandeln.

14.1 UN-Nummer: Keine Daten verfügbar.

14.2 Ordnungsgemäße UN-Versandbezeichnung: Keine Daten verfügbar.

14.3 Transportgefahrenklasse(n): Keine Daten verfügbar. 

14.4  Verpackungsgruppe: Keine Daten verfügbar.

14.5 Umweltgefahren: Keine Daten verfügbar.

14.6 Besondere Vorsichtsmaßnahmen für den Verwender: Keine Daten verfügbar.

14.7 �Massengutbeförderung gemäß Anhang II des MARPOL-Übereinkommens 73 / 78 und 
gemäß IBC-Code: Keine Daten verfügbar.

12. Umweltbezogene Angaben

12.1 Toxizität: Das Gemisch wird nicht als für die aquatische Umwelt gefährlich eingestuft. 
Fische               LC50:  > 2,0 mg / L,   96 h                ※ von US NLM / ECHA 
Krustentiere    LC50:  > 2,0 mg / L,   48 h 
Algen              	 EC50:  > 1,0 mg / L,   72 h 

12.2 Persistenz und Abbaubarkeit: Keine Daten verfügbar.

12.3 Bioakkumulationspotenzial: Keine Daten verfügbar.

12.4 Mobilität im Boden: Keine Daten verfügbar.

12.5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung: Keine Daten verfügbar.

12.6 Andere schädliche Wirkungen: Keine Daten verfügbar.

SICHERHEITS
DATENBLATT 
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16.1 �Liste der relevanten Gefahrenhinweise:
	 H241 	 Erwärmung kann Brand oder Explosion verursachen.
	 H317 	 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
	 H319 	 Verursacht schwere Augenreizung.

	 R3 		 Durch Schlag, Reibung, Feuer und andere Zündquellen besonders explosionsgefährlich.
	 R7 		 Kann Brand verursachen.
	 R36 	 Reizt die Augen.
	 R43 	 Sensibilisierung durch Hautkontakt möglich.

16.2 �Hinweise zur Ausbildung: Anweisungen zur Produkthandhabung sollen in die Ausbildung über  
sicheres Arbeiten (Erstausbildung, Ausbildung am Arbeitsplatz, laufende Weiterbildung) integriert 
werden, den spezifischen Gegebenheiten des jeweiligen Arbeitsplatzes entsprechend.

16.3 ��Empfohlene Einschränkungen der Anwendung (d. h. nicht bindende Empfehlungen des Lieferanten): 
Das Gemisch darf nur für den vorgesehenen Zweck verwendet werden (Punkt 1.2). Da die spezifischen  
Anwendungsbedingungen des Stoffes außerhalb der Kontrolle des Lieferanten liegen, ist der Benutzer dafür  
verantwortlich, die festgelegten Warnungen an die lokalen Gesetze und Vorschriften anzupassen. Sicher- 
heitsdaten beschreiben das Produkt aus der Sicht der Sicherheit und können nicht als technische Informa- 
tionen über das Produkt angesehen werden. 

16.4 �Die wichtigsten Datenquellen, die zur Erstellung des Sicherheitsdatenblatts verwendet wurden:  
Das SDB wurde gemäß den Anforderungen im Anhang II der EG-Verordnung Nr. 1907 / 2006 des Europäischen 
 Parlaments und des Rates erstellt. Das SDB wurde unter Verwendung der Daten des Herstellers vorbereitet.  
Diese Daten beruhen auf unserem derzeitigen Wissensstand. Dieses SDB wurde ausschließlich für dieses 
Produkt zusammengestellt und ist ausschließlich hierfür bestimmt.

16.5 �Klassifizierungsverfahren: 
Physikalische und chemische Eigenschaften: Diese Klassifizierung beruht auf einem geprüften Gemisch.  
Gesundheitsgefahren / Umweltgefahren: Die Methode zur Klassifizierung des Gemischs beruht auf den 
Inhaltsstoffen des Gemischs (Summenformel).

16.6 �Zweck des SDB: Ziel dieses SDB ist es, den Benutzern des Produkts einschlägige Informationen zur Verfügung  
zu stellen, um zu gewährleisten, dass mit den Risiken / Gefahren richtig umgegangen wird und diese richtig  
kontrolliert werden. 


SICHERHEITS
DATENBLATT 

16. Sonstige Angaben

15. Rechtsvorschriften

15.1 �Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz / spezifische Rechtsvorschriften 
für den Stoff oder das Gemisch: Die Stoffe des Gemischs unterliegen weder der Genehmigung  
nach Titel VII noch den Beschränkungen gemäß Titel VIII der EG-Verordnung Nr. 1907 / 2006.

15.2 �Stoffsicherheitsbeurteilung: Es liegt keine Stoffsicherheitsbewertung für die Substanzen  
dieses Gemischs vor.
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16.7 Abkürzungen und Akronyme
	 CLP	� EG-Verordnung Nr. 1272 / 2008 für die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen 

und Gemischen.
	 EH40 / 2005 	�EH40 / 2005 Arbeitsplatzgrenzwerte, Tabelle 1: Liste der zulässigen Arbeitsplatzgrenzwerte
	 E	 explosiv
	 Eye Irrit.	 Augenreizung
	 GHS 	� „Globales Harmonisiertes System zur Einstufung und Kennzeichnung von Chemikalien“  

der Vereinten Nationen
	 O	 brandfördernd
	 Org. Perox.	 organisches Peroxid
	 PBT 	 persistent, bioakkumulierbar und toxisch
	 ppm 	 „parts per million“ (Teile pro Million)
	 REACH 	� „Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals“ (Registrierung, Bewertung, 

Zulassung und Beschränkung chemischer Stoffe)
	 Skin Sens. 	 Sensibilisierung der Haut
	 vPvB 	 „very Persistent and very Bioaccumulative“ (sehr persistent und sehr bioakkumulierbar)
	 Xi	 reizend

SICHERHEITS
DATENBLATT 
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LAGERUNG, HANDLING  
UND TRANSPORT

1. �HI-MACS® sollte immer flach, auf stabilen Paletten, mit einer Abdeckplatte auf der obersten 
Platte geliefert werden. Abb. 1.

2. Lagern Sie die Platten an einem trockenen, gut belüfteten Ort.

3. �Verwenden Sie ein Regallagersystem. HI-MACS® Platten sind immer mit ausreichenden Stützen 
zu lagern, so dass die Platten sich nicht verziehen können.

4. �Versuchen Sie NICHT, eine HI-MACS® Platte alleine zu tragen. Eine Platte ist immer von zwei 
Personen zu heben, je einer an jedem Ende. Transportieren Sie die Platte immer senkrecht. Abb. 2.

5. �Ziehen Sie HI-MACS® Platten NICHT am Boden, dies führt zu abgesplitterten oder abgebro-
chenen Kanten.

6. �Transportieren Sie Platten mit ausgeschnittenen Teilen bzw. Kantennähten zur Stützung  
immer MIT diesen Ausschnitten in den Platten.

7. Lagern Sie Spülbecken und Waschbecken in gleicher Weise wie Platten.

8. �Verpacken Sie die aus HI-MACS® hergestellten fertigen Elemente zu ihrem Schutz  
mit Luftpolsterfolie.

9. Große Fertigteile werden am günstigsten auf der Kante gelagert.

10. Transportieren Sie HI-MACS® Fertigteile NICHT in offenen Fahrzeugen.

11. Achten Sie darauf, dass Platten und Teile während des Transports nicht rutschen.

12. �HI-MACS® Klebstoff hält sich am besten unter kühlen Bedingungen von ca. +8°C bis +15°C. 
Setzen Sie den Klebstoff nicht direktem Sonnenlicht aus. Die Haltbarkeit beträgt 12 bis 24 
Monaten. Genauere Angaben siehe Kapitel 11.

13. Prüfen Sie bitte immer das Ablaufdatum des Klebers vor der Verwendung.

HI-MACS®-Platten 

Fig. 1 Fig. 2

  Weitere Informationen: Technisches Merkblatt 9
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QUALITÄTS
KONTROLLE 

LG Hausys Ltd. ist bestrebt, die Herstellungsverfahren und -kontrollen ständig zu verbessern, 
um die bestmögliche Plattenqualität anbieten zu können.

1.1 �Bevor Sie HI-MACS® Platten verwenden oder bearbeiten, empfehlen wir Ihnen, eine 
Sichtprüfung der Platten nach Fehlern oder Farbabweichungen vorzunehmen.

1.2 �Jede Platte ist auf der Seite mit einer aufgedruckten Nummer versehen. Bitte geben 
Sie diese Nummer im Falle einer Reklamation an. Dadurch kann LG Hausys die Produktion 
zurückverfolgen. 
Beispiel: 
Platte Nr.: LG HI-MACS®  Arctic White 1 9 D E 009 
 
LG = Herstellername 
HI-MACS® = Produktname  
Arctic White = Farbe der Platte 
 
1 = Produktionslinie Nr. 1 (2, 3, 4) 
9 = Herstellungsjahr : 2019 
D = Monat: April	 (A = Januar; B = Februar; C = März; D = April; …, L = Dezember ) 
 
E = Tag: 15.	  	 (1 = 1.; 2 = 2.; 3 = 3.; 4 = 4.; ...; 10 = 10.; A = 11.;  
			   B = 12.; C = 13.; D = 14.; ...; U = 31.)  
			   Vom 11. bis zum 31. Tag wird jeder Tag von einem Buchstaben  
			   dargestellt (A bis U) 
 
009 = Laufende Nummer (001, 002, 003,…)

1.3 �Vor dem Zuschneiden kontrollieren Sie die gesamte Platte auf sichtbare Fehler.  
Achten Sie darauf, dass die Platte NICHT:

	 • �in der Länge verzogen ist. Wenn die Platte mehr als 1,5 mm pro Meter (Abb. 1), verzo-
gen ist, wenden Sie sich an Ihren HI-MACS® Lieferanten zur Überprüfung und falls nötig 
zum Produktaustausch.

	 • �konvex verzogen ist. Wenn die Platte an den Kanten nach oben (Abb. 2) und mehr als  
1,5 mm pro Meter (Abb. 2) verzogen ist, wenden Sie sich an Ihren HI-MACS® Lieferanten 
zur Überprüfung und falls nötig zum Produktaustausch.

	 • �konkav verzogen ist. Wenn die Platte an den Kanten nach unten (Abb. 3) und mehr als 
1,5 mm pro Meter (Abb. 3) verzogen ist, wenden Sie sich an Ihren HI-MACS® Lieferanten 
zur Überprüfung und falls nötig zum Produktaustausch.

SPEZIFIKATION FÜR EBENHEIT 

Solids und Pearls ≤ 1,5 mm* über 760 mm 

Kleine Splitter – Sands ≤ 1,5 mm* über 760 mm 

Große Splitter – Quartz, Granite, Lucia ≤ 1,5 mm* über 760 mm 

* Die Krümmung der Platte sollte nicht mehr als 1,5 mm betragen.

1. Platteninspektion 
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QUALITÄTS
KONTROLLE 

1.4 �Achten Sie darauf, dass die Platten: 
• frei von abgesplitterten oder gebrochenen Kanten sind 
• frei von abgeschrägten Kanten sind (Abb. 4) 
• frei von Nadellöchern sind (max. 10 pro Ø 50 mm)

1.5 �Achten Sie darauf, dass die Platten: 
• keine Farbabweichungen aufweisen 
• eine gleichmäßige Verteilung der Pigmente aufweisen 
• auf der Vorderseite mit einer Schutzfolie versehen sind

2.1 �HI-MACS® Formteile sollten auch geprüft werden auf: 
• Farbübereinstimmung mit der vorgegebenen Platte (siehe technische Details zur korrekten Installation) 
• schwarze Punkte oder Flecke 
• Nadellöcher 
• Risse, Absplitterungen oder Brüche 
• Qualität der Oberkante für die Verbindung

2.2 �Sollten Sie Rückfragen in Bezug auf die Qualität der HI-MACS® Produkte haben,  
so wenden Sie sich bitte an Ihren Vertreter vor Ort.

2. Formteilinspektion 

Fig. 1 Fig. 2

Fig. 4

Konische Kanten oder Schmälerungen

Ebene Fläche

1.5 mm

1000 mm

▼

▼

▼

▼

Krümmung (Ränder nach oben)

1.5 mm

760 mm

▼

▼

Fig. 3

Krümmung (Ränder nach unten)

▼

▼
1.5 mm

760 mm

▼

▼
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WERKZEUGE UND  
ZUBEHÖR 

1.1 �LG Hausys wird Werkzeughersteller und Lieferanten besonders empfehlen, die eine Hilfe 
für die Effizienz in der Verarbeitung und qualitativ hochwertige Produkte herstellen.

1.2 �Entsprechend dimensionierte Formattischkreissägen, Paneelsägen oder Aufteilsägen 
können zum Zuschnitt der Platten verwendet werden.

1.3 �Stationäre Fräsen, V-grooving Maschinen oder CNC Bearbeitungszentren können  
ebenfalls – je nach Anwendung und Fertigungspotential eingesetzt werden.

1.4 �Auch Langband- und/oder Breitbandschleifmaschinen können zum Einsatz in der  
HI-MACS® Verarbeitung oder auch anderen industriellen Produkten nützlich sein.

1.5 �Bei Handarbeiten sind leistungsstarke Handoberfräsen mit Spannaufnahme von 12mm 
und einer Mindestleistung von mehr als 1600 Watt zu empfehlen. (Abb. 1).

1.6 �Eine große Auswahl an HB-Bestückten Fräswerkzeugen für gerade und schräge  
Fräsungen, für Profilierungen verschiedenster Art und für Spezialanwendungen sollten  
zur Verfügung stehen. (Abb. 2).

Fig. 1 Fig. 2

1.7 �Je nach Bedarf sind auch entsprechende Handschleifmaschinen einzusetzen,  
wie z.B. Schwingschleifer, Excenterschleifer oder Handbandschleifgeräte.  
Die am häufigsten verwendete Schleifscheibe ist ø150mm mit Klettverschluss.

1.8 Verschiedene Schleifscheiben von der Körnung 80 bis 320 sollten vorhanden sein.

1.9 Die empfohlene Endoberflächenbearbeitung ist: Seidenmatt

1. Empfohlene Werkzeuge und Ausrüstungen
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WERKZEUGE UND  
ZUBEHÖR 

1.10 �Mit Polierpaste und -wachs lässt sich aber auch ein Hochglanzeffekt erzielen,  
der jedoch nur für Kunstobjekte oder andere besondere Zwecke zu empfehlen ist.

1.11 Hochglanz fällt nicht unter die 15-Jahres Garantie* für installierte HI-MACS® Produkte.

1.12 Den Einsatz von Fräsern und Schablonen ist stets zu empfehlen.

1.13 �Eine ausreichende Anzahle von Schraubzwingen zum Verleimen von Kanten  
oder Hohlkehlen oder Plattenvertiefungen werden benötigt 
 
• Federklemmen Typ A 
• Klemmzwingen verschiedener Längen (250mm, 400mm, etc) 
• Lange Schraubzwingen (C-Klemmen). (Abb. 3).

1.14 Heißklebepistole mit Klebstoffsticks

1.15 Weißes Industriepapier auf Abroller

1.16 Tubenausdrücker oder Klebstoffpistole für Kartuschen

1.17 �Ein entsprechendes Handwerkssortiment von unterschiedlichstem sollte  
nicht fehlen, wie:

Fig. 3
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WERKZEUGE UND  
ZUBEHÖR 

2. Tool List 

BEZEICHNUNG ERFORDERLICHE 
MENGE 

Sicherheitscode 

Sicherheitsausrüstung (Schutzbrille, Gehörschutz, 
Sicherheitsschuhe, Arbeitskleidung etc.) 



Fräse (~ 1,8 kW)  
a. Substrattechnik 
b. Profilierung 



Fräse (~ 900 w) 
Profil Bit-Radius 2-3 mm 



Exzenterschleifer (Druckluft oder elektrisch) 

Schwingschleifer (elektrisch) (Klebermischer) 

Handbandschleifer 

Stabsäge 

Hochwertiges Sägeblatt 

Bohrmaschine (elektrischer Akku) 

Kleber 

Klebepistole 

Mischerspitzen 

Heißklebepistole 

Kleber 

Silikonpistole 

Silikonkartuschen 

Hobelmaschine 

Messer zum Wechseln 

Schnitzmessersatz 

Schraubendrehersatz 

Schlüsselsatz 

Lack 

Messband 

BEZEICHNUNG ERFORDERLICHE 
MENGE 

Tubenpresse 

Hammer (500 g) 

Gummihammer 

Bleistift 

Bleistiftspitzer 

Lineal (divers) 

Geodreieck (divers) 

Fräserbits (divers) 

Montagetisch 

Werkbänke (höhenverstellbar) 

Werkbänke mit Lade 

Klemmwagen (beweglich) 

Klemmen (divers) 

Schleifstation (beweglich) 
Staubsauger 
Vakuumleitung 
Schleifpapier (Mikron – divers, Scotch Brite, Superpad S/G 
(Jöst))



Klebebänder (divers) 

Reinigungspapier 

Brennspiritus (oder Alternativen) 

Sprühflasche 

Schablonen (divers) 

Dünne Paletten (divers) 

Klebeblöcke 

Zentralisierter Schaltkasten 
Zentralisierte Staubsammeleinrichtung (Schwenkbefestigung) 
Zentralisierter Luftanschluss
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WERKZEUGE UND  
ZUBEHÖR 

3. Ausrüstungsliste für Tischlerwerkstatt (Grundausstattung*)

MASCHINE/ANLAGE TISCHLERWERKSTATTVORSCHLAG  
FÜR HERSTELLER 

Staubsammeleinrichtung Nedermann
Höcker - Polytechnik

Luftkompressor Fini

Tischkreissäge Altendorf
Mit Schiebetisch / L > 2,80 m

Plattensäge Striebig
Holzher

Spindelmotor Martin

Langbandschleifer Klingspor

Langbandschleifer 
Bütfering
Viet
Weber

Werkbänke Ulmia
Alternativen/Selbstfertigung 

Böcke aus Holz 
selbst gemacht 

Klemmen Cross-Stabile
Klemsia

Handsäge Dewalt
Festo

Exzenterschleifer Festo
Dynerbrade

Handbandschleifer 

Festo
Dewalt
Bosch 
Holzher 
Makita

* Basierend auf Solid Surface-Standardprogramm
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JOBPLANUNG 

1. �Eine erfolgreiche Installation von Küchenaustattungen setzt eine genaue Arbeitsplanung 
voraus.

2. Setzen Sie NIE eine Fuge im Bereich von Ausschnitten. (Abb. 1).

3. Setzen Sie NIE eine Fuge über Geschirrspüler oder wärmeerzeugenden Geräten.

4. Setzen Sie Fugen nicht in die Nähe von Innenkanten, Mindestabstand 50 mm. (Abb. 2).

5. �Wenn möglich verstärken Sie alle Fugen (Abb. 3) mit einem 12 mm starken Streifen  
aus HI-MACS®, Material mit einer Mindestbreite von 50 mm, das an den beiden langen 
Kanten im 45°Winkel zugeschnitten ist. Achten Sie darauf, dass der Streifen die gesamte 
Fuge abdeckt und bringen Sie Kleber an der gesamten Oberfläche des Streifens auf. 
Reinigen und glätten Sie die Fuge von unten.

6. �Prüfen Sie bei der Montage ob irgendetwas in der Umgebung die Fertigteile stören 
könnte.

7. Prüfen Sie die Wand auf Unebenheiten. (Abb. 4).

Fig. 2

Fig. 3 Fig. 4

50 mm

▼

▼

50 mm
▼

▼

45° 45°

Fig. 1
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SCHNEIDEN VON  
HI-MACS®

1. �Das Schneiden von HI-MACS® Platten der Originalgröße sollte mit einer Formatsäge, 
Brückensäge oder Tischkreissäge erfolgen. Während dieses Vorgangs ist immer die ganze 
Platte zu stützen.

2. �Mit Kreissägeblättern mit C-Typ-Zähnen erzielt man den bestmöglichen Schnitt. (Abb. 1). 
Ein Standardsägeblatt mit 300 mm sollte 96 Zähne und am besten einen, negativen 
Hakenwinkel aufweisen. (Abb. 2).

3. �Es ist wichtig, Kantenausbrüche beim Sägen einer HI-MACS® Platte zu vermeiden. Dies 
kann später zu einer Rissbildung führen. Falls kleine Splitter oder Risse beim Schneiden 
auftreten, müssen die Kanten mit einem Fräser oder eine Spindelfräsmaschine bearbeitet 
werden.

4. �Verwenden Sie nie einen Fuchsschwanz oder eine Stichsäge zum Schneiden der HI-MACS® 
Platten. Zur Bearbeitung vor Ort können Handkreissägen verwendet werden, vorausge-
setzt die Kanten werden anschließend mit einem Fräser endbearbeitet. Am effektivsten ist 
es, einen Fräser bzw. eine Schablone zu verwenden.

Fig. 1

5°

15°
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Fig. 2
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FUGEN- 
GESTALTUNG 

1.1 �Das Schneiden von zwei HI-MACS® Teilen zur Erstellung einer Klebefuge kann auf verschie-
dene Weise ausgeführt werden, wichtig ist die erzielte Qualität der bearbeiteten Kante.

1.2 �Die bewährteste Methode ist die „Spiegelschnitt-Methode”, bei der ein Hand- oberfräser 
verwendet wird und beide angrenzenden Kanten in einem Schnitt erfolgen. Legen Sie die 
zwei Stücke in einem Abstand von 9 mm auf einen Arbeitstisch (Abb. 1), Sichern Sie sie 
mit G-Klemmen oder Schraubzwingen. Befestigen Sie eine Metallkante oder eine andere 
kompakte gerade Kante an einem der Stücke und an einem festen und stabilen Tisch. 
Montieren Sie einen 12 mm Hartmetallfräser auf Ihrem Handoberfräser und ziehen Sie die 
Maschine konstant in eine Richtung, weg von Ihrem Körper. So schneiden Sie beide Stücke 
gleichzeitig. Behalten Sie eine gleichmäßige Geschwindigkeit bei, ohne zu stoppen. Nach 
dem Schneiden prüfen Sie, ob die Schnittstellen genau übereinstimmen und markieren Sie 
die Passposition mit einem Bleistiftstrich.

1.3 �Eine andere Möglichkeit besteht darin, jede Kante separat mit einer Standardarbeitsbank 
und einer geraden Kante abzuschneiden (Abb. 2). Klemmen Sie das Arbeitsstück zuerst auf 
der Bank fest und befestigen Sie die gerade Kante an der Platte, so dass der Fräser insge-
samt 1.5 mm entfernt ist. Schieben Sie den Fräser mit einer langsamen, gleichmäßigen 
Geschwindigkeit, ohne zu stoppen. Wiederholen Sie diesen Vorgang mit dem zweiten Teil, 
und prüfen Sie dann die Präzision der Schnittstelle. Wenn die Kanten nicht genau aneinan-
der passen, ist eine nochmalige Bearbeitung der einen oder der beiden Kanten notwendig.

1.4 �Nach dem Schneiden müssen die beiden Kanten mit einem P150/180 Schleifpapier 
geschliffen und zur Vorbereitung der Verbindung mit denaturiertem Alkohol (oder Aceton) 
und einem weißen sauberen Tuch oder weißem Industriepapier gereinigt werden.

1.5 �Die Verwendung eines CNC-Schneid- und Positionierungsprogramms wird immer ge-
bräuchlicher. Diese Ausrüstung ist sehr effektiv, besonders für kleine Serienproduktionen 
oder bei individuellen Anforderungen.

1. Bearbeitung

Fig. 1 Fig. 2
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FUGEN- 
GESTALTUNG 

2.1 �Wenn die Kanten geschnitten, geschliffen und gereinigt sind, sind sie für die Verklebung 
vorbereitet.

2.2 �Vor dem Verkleben decken Sie die Ablage unter dem Arbeitstisch mit einem transparenten 
Band ab, um eventuell tropfenden Kleber aufzufangen. (Abb. 1).

2.3 �Die Platten können zum Beispiel mit Klemmen aneinander befestigt werden. Dabei ist es 
nötig, kleine Blöcke mit Heißkleber an die Platte zu kleben. (Abb. 2). Es bedarf weiterer 
zusätzlicher Arbeitsschritte um das Werkstück fertig zustellen.

2.4 �Alternativ können lange Schraubzwingen verwendet werden, vorausgesetzt, sie werden  
nicht überzogen.

2.5 Bereiten Sie das HI-MACS® Klebersystem vor (siehe Kapitel 16).

2.6 Bringen Sie ein Band an einer der Seiten der Einheit an, bevor der Kleber aufgetragen wird.

2.7 �Tragen Sie eine durchgehende Kleberspur auf der ganzen Länge des zu klebenden Teils auf.  
(Abb. 3). Verstärken Sie die Länge der Fuge und bringen Sie die Platten zusammen, so dass 
eine gleichmäßige Kleberspur aus der Verbindungsstelleaustritt.

2. Verkleben der Nahtstellen

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Klebetischplatte mit  
durchsichtigem Papier abgedeckt

Platte mit befestigten Blöcken

Verstärkte Nahtstellen
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FUGEN- 
GESTALTUNG 

2.8 �Klemmen Sie die Einheit fest, aber nicht zu fest, denn durch zu reichliches Austreten von 
Kleber entstehen schwache Verbindungsstellen.

2.9 �Entfernen Sie die Klemmen, sobald der Kleber vollständig getrocknet und bei Berühren hart 
ist. Entfernen Sie den überschüssigen getrockneten Kleber entweder mit einem Planfräser 
oder mit einem kleinen Hirnholzhobel mit einem scharfen Messer, wenn möglich, vermeiden 
Sie die Verwendung von Stemmeisen.

2.10 �Stoßfugen sind immer eine Schwachstelle im Werkstück, deshalb verstärken Sie die Unter-
seite zur Festigung der Verbindungsstelle mit einem HI-MACS® Verschnittstück. (Abb. 3). 
Wenn die Fuge der Einwirkung von Wärme ausgesetzt ist, empfiehlt es sich, die Kanten der 
Verstärkung entlang der gesamten Fuge abzuschrägen (45°) und eine durchgehende Kleber-
schicht auf der Rückseite des Streifens aufzubringen. Der austretende Kleber ist nachträg-
lich zu entfernen und die Fläche ist bis zur vollständigen Glättung zu bearbeiten.

2.11 �Die Endbearbeitung der Fuge erfolgt durch Schleifen, erst 180/240 Korn, dann 320 Korn  
und anschließend mit Scotch Brite (grau) oder Superpad S/G 1200. Verschleifen Sie die 
Klebeverbindung großflächig, so dass keine Vertiefungen in den Bereich der Fuge eingear
beitet werden.

2.12 �Informationen zum Schleifen finden Sie in der technischen Mitteilung „Schleifen von HI-MACS®”
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KLEBSTOFF 

1.  �Das Klebesystem HI-MACS® mit spezieller Formel ist in Mengen von 45 ml und 250 ml sowie 
in vielen Farben erhältlich.

2.  �Jede Klebstofftube hat eine maximale Haltbarkeitsdauer wie unten beschrieben. Prüfen Sie 
vor der Verwendung das Herstellungsdatum am Ende der Tube, auf dem am Produkt selbst 
angebrachten Etikett und auf den von LG Hausys gelieferten Verpackungseinheiten.  
 
Haltbarkeit für alle Farben:  
5 Jahre nach Herstellungsdatum

3.  �Der Klebstoff sollte an einem kühlen und trockenen Ort gelagert werden (ca. +8°C bis +15°C). 
Verwahren Sie die verpackten Fugenklebstofftuben und die HI-MACS® Klebstoff-Kartuschen 
an einem dunklen Ort, vermeiden Sie Sonneneinstrahlung und Lagerung in der Nähe von 
Wärmequellen.

4.  Halten Sie HI-MACS® Klebstoff von Kindern fern.

5.  �Mehr gesundheits- und sicherheitsrelevante Informationen finden Sie im Materialsicherheits-
datenblatt.

 
6.  Nähere Informationen über HI-MACS®-Montagekleber finden Sie auf Seite 44.

1. Fugenkleber

  	 Weitere Informationen: Technisches Merkblatt 11
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KLEBSTOFF 

 NR. FARBE NAME KLEBSTOFF 

1 G001 Desert Sand H04 Peanut

2 G002 Grey Sand H03 Grey

3 G004 White Quartz H36 Silver

4 G005 White Granite H03 Grey

5 G007 Platinum Granite H03 Grey

6 G009 Black Sand H42 Merapi

7 G010 Black Pearl H07 Black

8 G015 Midnight Pearl H10 Blue

9 G031 Black Granite H07 Black

10 G034 Arctic Granite H36 Silver

11 G038 Sea Oat Quartz H04 Peanut

12 G048 Beach Sand H04 Peanut

13 G050 Tapioca Pearl H36 Silver

14 G058 Moonscape Quartz H04 Peanut

15 G063 Allspice Quartz H14 Sephia

16 G074 Mocha Granite H37 Mocca

17 G100 Peanut Butter H04 Peanut 

18 G101 Crystal Beige H01 Satin White

19 G102 Grey Crystal H03 Grey

20 G105 Brown Pearl H35 Dark

21 G106 Riviera Sand H04 Peanut 

22 G107 Pebble Pearl H03 Grey

23 G108 Lunar Sand H36 Silver

24 G554 Urban Concrete H22 Perna Grey

25 G555 Steel Concrete H114 Pantheon

26 M551 Chic Concrete H114 Pantheon

27 M552 Shadow Concrete H114 Pantheon

28 M553 Ebony Concrete H115 Colosseum

29 M201 Terni H68 Terni

30 M206 Monza H07 Black

31 M303 Capri H62 Clay

32 M306 Breeze White H02 Arctic White

33 M422 Cremona H36 Silver

34 M426 Laviano H03 Grey

35 M427 Bellizzi H36 Silver

36 M428 Ispani H36 Silver

37 M501 Edessa H02 Arctic White

38 M904 Naples H107 Marta Grey

39 S001 Satin White H01 Satin White

40 S002 Almond H04 Peanut

41 S005 Grey H03 Grey

42 S006 Arctic White H02 Arctic White

43 S009 Cream H20 Cream

44 S022 Black H07 Black

45 S025 Fiery Red H18 Red

46 S026 Banana H17 Banana

NR. FARBE NAME KLEBSTOFF 

47 S027 Orange H19 Orange

48 S028 Alpine White H16 Alpine White

49 S029 Ivory White H32 Ivory

50 S033 Nordic White H16 Alpine White

51 S034 Diamond White H113 Diamond White

52 S100  Coffee Brown H37 Mocca

53 S102 Babylon Beige H52 Babylon Beige

54 S103 Concrete Grey H53 Concrete Grey

55 S104 Toffee Brown H54 Toffee Brown

56 S106 Lemon Squash H104 Lemon Squash

57 S108 Marta Grey H107 Marta Grey

58 S109 Steel Grey H101 Steel Grey

59 S111 Dark Night T09 Dark Night

60 S115 Deep Indigo T08 Deep Indigo

61 S116 Festival Pink H106 Festival Pink

62 S117 Midnight Grey H35 Dark

63 S118 Mink H128 Grey

64 S119 Evergreen H125 Green

65 S120 Cosmic Blue H127 Navy

66 S121 Suede H126 Beige

67 S201 Nougat Cream H04 Peanut

68 S203 Sky Blue H30 Dawn Misty

69 S212 Light Green H56 Light Green

70 S302 Opal T02 Opal

71 S303 Sapphire T03 Sapphire

72 S304 Ruby T04 Ruby

73 S305 Emerald T05 Emerald

74 VA01 Santa Ana H03 Grey

75 VE01 Tambora H20 Cream

76 VB02 Cima H45 V/Black

77 VA22 Frosty H03 Grey

78 VG21 Maui H49 Maui

79 VW01 Gemini H36 Silver

80 T010 Nebula H02 Arctic White

81 T011 Venus H01 Satin White

82 T017 Andromeda H16 Alpine White

83 T018 Carina H02 Arctic White

84 T019 New Moon H01 Satin White

85 T020 Hercules H22 Perna Grey

86 P102 Kold Silver H111 Kold Silver

87 W001 Ice Queen H16 AL/White

88 W003 Shadow Queen H58 Pebble Pearl

89 W004 Star Queen H42 Merapi

90 W007 Lentil H20 Cream

91 W010 Red Quinoa H39 Latte
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AUSSCHNITTE IN  
HI-MACS® PLATTEN

1. �Innenausschnitte mit Ecken für Spülbecken, Vorsprünge und anderes Zubehör sind immer einer 
höheren Belastung ausgesetzt und benötigen daher eine sehr genaue Bearbeitung gemäß den 
neuesten Richtlinien in diesem Verarbeitungs- handbuch oder den zusätzlichen technischen 
Mitteilungen.

2. �Schneiden Sie den Ausschnitt mit einer Fräsmaschine oder einem Handoberfräser und einer 
Schablone aus.

3. Versehen Sie diese Ecken mit einem Radius. (R > /= 8 mm). (Abb. 1).

4. �Versehen Sie die Kante des Ausschnitts immer auf beiden Seiten mit einem Radius R >/= 3 mm 
(oder verwenden Sie einen Profilfräser: Titman Nr. XC341*12). (Abb. 2).

5. Legen Sie keine Fuge im Bereich eines Ausschnittes.

6. �Bei Kochfeldausschnitten sollte die Innenkante mit einem selbstklebenden Neoprenband oder 
einem Koawool-Band und einem selbstklebenden Aluminium Reflexionsband (3M, Band Nr. 425) 
versehen werden. Dies verhindert Wärmeentwicklung und Spannungsrissbildung.

7. �Berücksichtigen Sie, wenn möglich, einen Abstand von mindestens 3 mm zwischen dem 
Kochfeld und dem HI-MACS® Ausschnitt.

Fig. 2

HI-MACS®- 
Platte

Fig. 1

x
Réf.

XC341*12

D
(Größter 

Durchmesser des 
Fräserbits)

35 mm

d
(Durchmesser 

des Lagers) 

16 mm

NL
(Max. Nutzung 
des Fräserbits)

36 mm

GL
(Gesamtlänge)

107 mm

R
(Radius)

3 mm

HI-MACS®

12 mm ±
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FALLENDE KANTEN UND 
ABWÄRTSLINIEN 

1. �Durch das Anbringen einer Frontkante an der HI-MACS® Platte haben Sie eine Vielzahl von 
Designmöglichkeiten.

2. �Am einfachsten lässt sich eine Frontkante mittels eines Unterbaus von HI-MACS® Material an 
der Unterseite der Platte realisieren. (Abb.1).

3. �Schneiden Sie als erstes großzügige Streifen zu und schleifen Sie die Unterseite mit Schleif-
papier P120. Reinigen Sie die Fläche mit denaturiertem Alkohol und einem weißen Tuch.

4. �Tragen Sie eine ausreichende Menge des HI-MACS® Fugenklebers auf jeden Streifen auf und 
glätten Sie ihn mit einer Holz- oder Kunststoffspachtel.

5. �Bringen Sie alle 70 bis 80 mm eine Federklemme vom Typ „A” an und lassen Sie den Kleber 
trocknen (ca. 45 min/+20°C). Achten Sie darauf, dass, sobald die Klemmen angebracht wurden, 
eine angemessene Klebermenge aus der Verbindungsstelle austritt. (Abb. 2)

6. �Schneiden Sie die Kante mit einer Tischkreissäge rechteckig zu, nachdem der Kleber vollständig 
getrocknet ist. Versehen Sie die Platte mit Hilfe eines Handoberfräsers mit dem benötigten 
Profil. (Abb. 3).

7. �Tropfkanten können auch hochkant angebracht werden, dies geschieht hauptsächlich bei 
Kantenabschlüssen. Die beste Methode dafür ist, die Plattenunterseite erst mit einem Falz von 
ca. 1-2 mm Tiefe zu versehen. (Abb. 4)

8. �Dieser Falz hat zwei Funktionen: Zum einem wird die Festigkeit der Verbindung erhöht, zum 
anderen wird die eventuell ungleiche Partikelverteilung über die Plattendicke weniger auffällig.

Fig. 1 Fig. 2

Fig. 3 Fig. 4

  Weitere Informationen: Technisches Merkblatt 6
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FALLENDE KANTEN UND 
ABWÄRTSLINIEN 

9. �Schleifen Sie die zwei an der Platte entstandenen Innenkanten und die entsprechenden Kanten 
des Kantenabschlusses wie üblich auch mit einem Schleifpapier P150/180 und reinigen Sie sie 
mit  denaturiertem Alkohol und einem weißen Tuch.

10. �Tragen Sie ausreichend Kleber auf und klemmen Sie die Kante mit Schraubzwingen im Ab-
stand von 70 - 80 mm in Position. (Abb. 5). Für weitere Details siehe LGHI-MACS® Technische 
Information: „Kantengestaltung”

11. �Achten Sie darauf, dass sich sowohl an der Innen- als auch der Außenkante der Verbindungs-
stelle eine Kleberspur bildet. (Abb. 5). Entfernen Sie den Überstand nach dem Trocknen mit 
einem Handoberfräser; verwenden Sie dazu einen Bündigfräser mit Nylonanlaufring.

12. �Geformte Theken können mit abgerundeten Kantenabschlüsse versehen werden, indem die 
Kanten einfach vor dem Verbinden durch Wärmeumformung bearbeitet werden. Siehe Kapitel 
20 „Wärmeumformungstechniken”.

13. �Alternativ zur Wärmeumformung können für Innen- und Außenkanten HI-MACS® Platten an 
den Ecken übereinander geklebt mit einem Handoberfräser geschnitten werden.

14. �Um eine Schwallrand-Kante herzustellen, nehmen Sie von der oberen Platte Material ab und 
versehen Sie die Kante mit einer Nut. (Abb. 6).

15. �Achten Sie darauf, dass der Falz an der Platte und die Nut der Kante weder zu locker noch zu 
fest ineinander sitzen. (Abb. 7).

16. �Klemmen Sie die Einheit mit einer langen Schraubzwinge fest und lassen Sie den Kleber 
vollständig trocknen.

17. �Schneiden Sie die zwei Kanten mittels eines Schwallrandfräsers mit einem Nylonlager, 
beginnen Sie dabei an der Oberkante. (Abb. 7).

Fig. 5
Fig. 6

Fig. 7
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AUFKANTUNGEN 

1. �Aufkantungen können entweder stumpf aufgesetzt, oder in Form einer Hohlkehle ausgeführt 
werden.

2. �Eine Methode ist die Verklebung einer rechteckig geschnittenen Aufkantung mit der Arbeits-
fläche unter Verwendung von HI-MACS® Kleber oder einem geeigneten, farblich passenden 
Silikondichtungsmittel. (Abb. 1).

3. Eine Alternative hierzu ist eine Aufkantung mit einer Hohlkehle mit Innenradius

4. �Beginnen Sie durch Fräsen eines Falzes mit einer Tiefe von 2 mm und einer Breite von 25 mm 
auf der Oberseite der Platte, also der späteren Arbeitsfläche. (Abb. 2).

5. �Schneiden Sie ein 25 mm breites Stück HI-MACS® zu, dies wird die Hohlkehle ergeben. Fräsen 
Sie mit einem Handoberfräser und einem Hohlkehlfräser das Profil. (Abb. 3).

6. �Schneiden Sie ein rechteckiges Stück HI-MACS® auf die gewünschte Höhe für die Aufkantung zu.

7. �Schleifen Sie alle zu verklebenden Kanten mit einem Schleifpapier 150/180 Grit zu und reinigen 
Sie sie mit denaturiertem Alkohol und einem weißen Tuch.

8. �Tragen Sie ausreichend Kleber auf alle Kanten auf und sichern Sie alles mit Schraubzwingen. 
Lassen Sie den Kleber vollständig trocknen, bevor Sie mit dem Schleifen beginnen. (Abb. 4).

Fig. 2

Fig. 4Fig. 3

Gebrochene Kante

Fig. 1

Silikon

  Nähere Informationen zur Montage beim Kunden: Technisches Merkblatt 2 + 3

  Für genaue Informationen zur Aufkantung: Technisches Merkblatt 7
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UNTERMONTAGE 

1. �Die thermisch geformten Spül- und Waschbecken können auf zwei Arten montiert werden: Unterbau mit Falz bei 
gleicher Farbe von Platte und Form (Abb. 1) oder ohne Falz bei unterschiedlicher Farbe von Platte und Form (Abb. 1a).

2. �Ein Falz (45°) ist zu verwenden, wenn Platte und Form in gleicher Farbe bearbeitet werden, um das Auffallen 
möglicher Farbunterschiede zwischen der Platte und des thermogeformten Beckens so gering wie möglich zu 
halten und um somit die Garantie zu erhalten.

3. �Positionieren Sie die Ausschnittschablone korrekt an der Rückseite der HI-MACS® Platte und fixieren Sie sie mit 
Klemmen.

4. �Schneiden Sie den Ausschnitt (im Uhrzeigersinn) aus. Verwenden Sie einen scharfen 10 mm HM Schaftfräser mit 
einer 30 mm Hülsenführung.

5. �Entfernen Sie die Ausschnittschablone und positionieren Sie die Falzvorlage. Verwenden Sie einen scharfen 20 mm 
HM Fräser, zweischneidig mit einer 30 mm Hülsenführung. Stellen Sie die Tiefe des Fräsers so ein, dass 4 mm 
Material bis zur Plattenoberfläche stehen bleiben.

6. Entfernen Sie die Falzvorlage und reinigen Sie die Platte wie empfohlen (denaturierter Alkohol/weißes Tuch).

7. Bereiten Sie den HI-MACS® Kleber vor und kleben Sie das Waschbecken in die Arbeitsfläche ein.

8. �Klemmen Sie das Waschbecken fest. Überspannen Sie die Befestigung nicht und lassen Sie den Kleber trocknen  
(ca. 45 min/+18°C).

9. Nehmen Sie die Klemmvorrichtung ab und drehen Sie die Platte um.

10. �Bearbeiten Sie den Ausschnitt mit einem HM-Profil-Fräser mit Nylonlager. Verwenden Sie immer ein Profil mit 45°. 
Verwenden Sie keinen Radius, da dies zu möglichen Farbabweichungen zwischen Platte und Form führen könnte.

11. �Führen Sie die Schleif- und Endbearbeitung wie empfohlen für eine standardmäßige Seidenmattausführung durch.

12. �Für Stoßfugen fügen Sie das Unterbauspül- oder Waschbecken einfach mit HI-MACS® Kleber an die Unterseite 
der Platte, nachdem Sie die Rückseite der Platte mit Sandpapier 180 Grit geschliffen haben.

13. Bringen Sie die Form in Position und befestigen Sie die Anschlagblöcke. (Abb. 2)

Fig. 1

HI-MACS®- 
Becken  

(gleiche Farbe  
wie Platte).

HI-MACS®-Kleber

45°-Winkel

HI-MACS®-Platte (gleiche Farbe wie Becken)

LG HI-MACS®-adhesive 

LG HI-MACS® sheet (different color as bowl)

LG HI-MACS® 
Bowl (different 
color as sheet)

Fig. 1a
HI-MACS®-Kleber

LG HI-MACS®-
Becken 
(andere Farbe 
als Platte)

LG HI-MACS®-Platte (andere Farbe als Becken)
Position-blocks

Back of LG HI-MACS® sheet

Fig. 2

Rückseite der LG HI-MACS®-Platte

Positionierblöcke

  Nähere Informationen zur Montage beim Kunden: Technisches Merkblatt 2 + 3

  Für genaue Informationen zur Installation von Formteilen: Technisches Merkblatt 5
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UNTERMONTAGE 

14. Mit der entsprechenden Schablone fräsen Sie einen kleineren Ausschnitt. 

15. �Schleifen Sie beide Verbindungsflächen mit Sandpapier 150/180 Grit und reinigen Sie sie vor dem Kleben mit 
denaturiertem Alkohol und einem weißen Tuch. 

16. Bereiten Sie den HI-MACS® Kleber vor und kleben Sie beide Teile mittels einer Klemmvorrichtung fest (Abb. 3).

17. �Sobald der Kleber vollständig getrocknet ist, kann mit einem HM-Bündigfräser das untergebaute Becken bearbei-
tet werden.

18. Schleifen Sie die Verbindungsstelle auf übliche Weise mit den verschiedenen Schleifpapiersorten glatt (Abb. 3). 

19. �Sicherheitscheckliste (Weitere Informationen finden Sie in Kapitel 1, Seite 1.): 
• prüfen Sie alle Elektrogeräte vor dem Einsatz 
• verwenden Sie nur scharfe Fräser 
• tragen Sie immer eine Sicherheitsbrille oder Augenschutz 
• tragen Sie keine weite Kleidung 
• arbeiten Sie in gut beleuchteten und gut belüfteten Räumen 

20. �Der Überlauf für das Spülbecken / Waschbecken wird lose mitgeliefert und muss vor der Endinstallation aufge-
klebt werden. Bitte führen Sie folgende Schritte aus:

	 • �Positionieren Sie das Überlaufteil an die richtige Stelle hinter der Überlaufbohrung auf der Rückseite des Beckens.
	 • �Verwenden Sie nur weißen HI-MACS® Klebstoff zur Fixierung und legen Sie ein Klebstoffbett um die Kante 

des Überlaufteiles – wie in Abb. 4 dargestellt – an.
	 • Stellen Sie sicher, dass der Klebstoff nicht herunter tropft.
	 • �Halten Sie den Überlaufkörper mit einem wiederlösbarem Klebeband in der richtigen Position.
	 • �Stellen Sie sicher, dass die Positionierung des Überlaufkörpers korrekt ist und nicht zu viel Klebstoff von der 

Innenseite des Überlaufkörpers zu sehen ist oder zu viel Klebstoff herausquillt.
	 • �Halten Sie den Überlauf in dieser Position, bis der Klebstoff vollständig ausgehärtet ist. Entfernen Sie dann 

das Klebeband.

Clamping system

Back of LG HI-MACS® sheet

Fig. 3

Rückseite der LG HI-MACS®-Platte

Klemmsystem

Fig. 4

Kante des 
Formteils

Formteil

Überlauf

HI-MACS®-
Kleber

HI-MACS®-
Kleber

Überlaufbohrung, 
Überlaufaussparung



Letzte Überarbeitung: April 2019
HI-MACS® Natural Acrylic Stone – www.himacs.eu82 | 

SCHLEIFPROZESS 

1. �Der letzte Arbeitsgang an allen HI-MACS® Elementen ist das Schleifen (bzw. Polieren für 
besondere Anwendungen).

2. �Normalerweise beginnen Sie, das gesamte Bauteil mit Sandpapier P120 zu schleifen. Wenn die 
Platte vorher nicht bearbeitet wurde, ist es möglich mit P280 oder 320 zu beginnen.

3. �Verwenden Sie beim Schleifen immer eine Absaugung, dadurch werden lose Partikel entfernt 
und unnötige Kratzer vermieden.

4. �Steigern Sie sich zu immer feineren Korngrößen, achten Sie dabei darauf, den Schleifstaub 
zwischen den verschiedenen Schleifstufen mit einem feuchten Tuch abzuwischen. Beenden Sie 
den Vorgang mit Sandpapier 320 Korn und dann mit Superpad S/G 1200 von Fa. Jöst, um den 
empfohlenen Seidenmattglanz zu erreichen.

5. �Zur Verbesserung des Oberflächenglanzes verwenden Sie Scotch Brite Kissen Brite 
1200/1500/1800 in nassem oder trockenen Zustand oder Polierpasten, die von 3M oder 
anderen Herstellern lieferbar sind. Hochglanzplatten sind sehr empfindlich in der Pflege und 
nicht für den normalen Gebrauch zu empfehlen. Eine Hochglanzoberfläche ist nur für Kunst-
gegenstände geeignet. Die Hochglanzausführung fällt NICHT unter die Garantie.

6. �Bewegen Sie den Schleifer immer langsam in Kreisen, erst von rechts nach links, dann von oben 
nach unten. (Abb. 1). Achten Sie auf eine gute Ausrüstung, wie z.B. einen Exzenterschleifer mit 
einer flachen Platte. Für ebene Flächen verwenden Sie immer eine harte Platte. Weiche oder 
superweiche Platten werden für gebogene Flächen empfohlen.

7. �Schleifen Sie immer großflächig, besonders in Fugennähe, um das Einarbeiten von Vertiefungen 
zu vermeiden

8. Wischen Sie nach jedem Schleifvorgang den Schleifstaub ab.

9. �Achtung: Denken Sie daran, dass bei dunklen Farben mehr geschliffen werden muss als bei hellen.

Fig. 1

  Weitere Informationen: Technisches Merkblatt 4
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UNTER- 
KONSTRUKTION

1. HI-MACS® Natural Acrylic Stone™ muss gestützt werden, um ein Durchhängen zu vermeiden.

2. �Je nach Anwendung können folgende Materialien empfohlen werden : 
 
• Stahl-/Edelstahlprofile 
• Aluminum-/Aluminumprofile 
• Feuchtigkeitsbeständige MDF-Holz-, Sperrholz- oder Spanplatten 
• Gipsplatten oder andere alternative Bauplatten

3. �Für eine Küchenarbeitsplatte wird ein Rahmenunterbau dringend empfohlen. Eine vollflächige 
Trägerplatte kann, sollte aber nicht verwendet werden (Abb. 1).

4. �Befestigen Sie alle Unterbauelemente mit elastischem Silikon oder mit dauerhaft elastischem 
PU-Kleber an der Rückseite der HI-MACS® Platte vorzugsweise punktuell mit einem maximalen 
Abstand von ca. 100 mm.

5. Holzstreifen sollten eine Breite von ca. 80 mm haben.

6. Falze für Verstärkungsstreifen sind einzuplanen.

Banded with silicone dots

Banded with silicone dots

LG HI-MACS® sheet
(counter top)

~ 600 

~ 80 

Fig. 1

Gesäumt von Silikontupfern

Gesäumt von 
Silikontupfern HI-MACS®-Platte (Arbeitsplatte)

  Nähere Informationen zur Montage beim Kunden: Technisches Merkblatt 2 + 3
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REPARATUREN

1. �Einer der großen Vorteile von HI-MACS® zeigt sich darin, dass die Oberflächen im Falle einer  
eschädigung repariert werden können. Je nach Beschädigung kann eine Vielzahl von Lösungen 
angeboten werden.

2. �Kratzer können eventuell mit Scotch Brite Kissen, Schleifpaste oder Schleifpapier ausgeschlif-
fen werden.

3. �Kleinere Dellen können mit einem Bohrer ausgebohrt werden, das Loch kann dann mit farblich 
passendem HI-MACS® Kleber gefüllt werden. Achten Sie darauf, das Loch zu überfüllen und 
beseitigen Sie Luftbläschen bevor der Kleber trocknet. Sobald der Kleber getrocknet ist, kann 
wie üblich geschliffen werden.

4. �Bei größeren beschädigte Flächen, besonders bei Granite und Sands, ist eine Stöpselreparatur 
eine alternative Lösung. Fräsersysteme sind von Titman oder Trend lieferbar. (Abb. 1).

5. �Für größere Schäden, wie bei Rissen oder Brandstellen, wird ein 9 oder 12 mm großes HI-
MACS® Dreieck (in gleicher Stärke wie die Oberfläche) eingesetzt. Erstellen Sie eine Schablone 
wie in Abb. 2 dargestellt und klemmen Sie diese um die beschädigte Fläche auf die Oberfläche. 
Schneiden Sie das Stück mit einem Handoberfräser aus. Verwenden Sie die gleiche Schablone 
und schneiden Sie ein weiteres Stück aus einem farblich passenden HI-MACS® Ausschnitt oder 
besser aus einem Stück der gleichen Farbe, um Farbabweichungen zu minimieren

6. �Kleben Sie das dreieckige Ersatzstück mit HI-MACS® Klebstoff ein und verstärken Sie die 
Unterseite. (Abb. 3).

7. �Zur Reparatur einer gerissenen Fuge schneiden Sie erst eine „V”-Nut entlang der gesamten 
Länge des Risses.

8. �Schneiden Sie ein rechteckiges Stück aus einem farblich passenden HI-MACS® Stück aus, so 
dass es, um 90°gedreht, in die Nut passt. (Abb. 4).

9. �Tragen Sie HI-MACS® Kleber auf die Nut auf und drücken Sie das rechteckige Stück in die Nut, 
bis ausreichend Kleber austritt.

10. �Wenn der Kleber vollständig getrocknet ist, schleifen Sie das neue Stück wie üblich.  
Achten Sie vor der Fertigstellung darauf, dass die Fuge von unten verstärkt wurde.

11. Heben Sie einen HI-MACS® Ausschnitt für eventuelle Reparaturen auf.

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
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THERMOFORMUNG

1. �HI-MACS® kann mittels Erhitzung auf einen engen Radius gebogen werden. Damit die Thermo-
formung gelingt, muss die gesamte Platte erhitzt werden.

2. �Die Platten müssen auf eine Temperatur von 160 bis 180 °C erhitzt werden, dürfen jedoch 
niemals 200 °C überschreiten.

3. Entfernen Sie vor dem Erhitzen den Schutzfilm.

4. �Der Mindestradius für die Formgebung von 12 mm HI-MACS® beträgt 45 mm für Solids, Pearls 
und Sands und 100 bis 120 mm für Quartz und Granite. Je dunkler die Farbe und je kleiner der 
Radius, umso größer ist die Wahrscheinlichkeit des Auftretens von Farbveränderungen.

5. �Die Platten müssen im Allgemeinen 15 bis 30 Minuten erhitzt werden, je nach Los (Herstel-
lungsdatum), Heiztemperatur und Vorheizung des Ofens. Eine Verschmälerung der Rückseite 
des Bereichs, der der Thermoformung unterzogen werden soll, kann zu kürzeren Heizzeiten 
und einem kleineren Radius führen. Fig. 1.

6. �Hat das Werkstück die erforderliche Temperatur erreicht, nehmen Sie es mit hitzebeständigen 
Handschuhen aus dem Ofen und positionieren Sie es direkt in eine Form. Fig. 2. Es werden sowohl 
Matrizen als auch Patrizen benötigt. Lassen Sie das erhitzte Material in der Form schrumpfen.

7. �Lassen Sie die Platte in der Form, bis sie mindestens auf 60 °C abgekühlt ist (meist 20 bis 40 
Minuten, je nach dem Material der Form). Tragen Sie hierbei stets Hitzehandschuhe.

8. Führen Sie keine Schockkühlung durch, da das Material dadurch belastet werden kann. 

9. �Wenn Sie versuchen, HI-MACS® mit niedrigeren Temperaturen oder kürzeren Heizzyklen zu 
formen, kann dies zu Farbveränderungen oder Rissen an der Kante führen.

10. �Wenn die Platte völlig starr ist, kann die geformte Kante normal geschliffen und verarbeitet 
werden.

Fig. 1

R

Holzschablone

Schablonenvorbereitung Formung

Tragplatte

Letzter 
Schritt

Fig. 2

  Nähere Informationen: Technisches Merkblatt 8
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NUTZUNG UND  
PFLEGE 

1. �Alltägliche Verschmutzung 
HI-MACS® ist ein völlig homogenes Material. Weil es 
keine Poren hat, können Sie es mühelos mit einem 
feuchten Tuch, einem Schwamm und mit einem milden 
Reinigungsmittel reinigen. Für alle matt-gefinishten 
Oberflächen können Sie bedenkenlos ein handelsüb-
liches Scheuermittel verwenden. Um das gleichmäßige 
Erscheinungsbild der Gesamtoberfläche zu erhalten, 
sollten Sie diese von Zeit zu Zeit mit einem Scheuer-
mittel oder einem nassen Schwamm abwischen.

2. �Starke Verschmutzung 
Stärkere Verschmutzungen durch Lebensmittelfarben, 
Tee oder Fruchtsäfte können gegebenenfalls entste-
hen. Mit einem Bleichmittel können diese leicht 
entfernt werden (nicht länger als fünf Minuten 
einwirken lassen). Anschließend reinigen Sie die Fläche 
mit einem handelsüblichen Allzweckreiniger und spülen 
mit klarem Wasser nach. Matte Oberflächen können 
Sie zudem mit einem Scheuermittel behandeln. 
Nagellack kann mit Nagellackentferner (ohne Aceton) 
oder einem Scheuermittel mühelos entfernt werden.

3. �Säurehaltige Reinigungsmittel 
Bei der Behandlung einer HI-MACS® Oberfläche sollten 
Sie auf säurehaltige Reinigungsmittel (z. B. Methyl-
chlorid oder Aceton) verzichten. Falls versehentlich 
dennoch ein solches Produkt mit dem Material in 
Berührung kommt, spülen Sie die Fläche vorsorglich 
mit viel Seifenwasser ab, um etwaige Verfärbungen zu 
verhindern.  
 
HI-MACS® ist ein ökologischer Werkstoff: Die Zusam-
mensetzung aus Mineralien und Acryl, eine ressour-
censchonende Herstellung und die nahezu abfallfreie 
Verarbeitung geben dem Material Bestnoten in Sachen 
Umwelt. Wo keine Fugen zu sehen sind, kann sich auch 
kein Schmutz festsetzen. HI-MACS® kann auf einfache 
Weise nahtlos verbunden werden. Renommierte Hotels 
und Restaurants setzen auf HI-MACS®: Wegen seiner 
großen Pflegeleichtigkeit.

4. �Heiße Gegenstände 
Pfannen oder Töpfe, die heiß vom Herd oder aus dem 
Backofen kommen, sollten nicht direkt auf die  
HI-MACS® Oberfläche gesetzt werden. Verwenden  
Sie hierbei einen Untersetzer. Wenn Sie kochende  
Flüssigkeiten in HI-MACS® Spülen oder Becken gießen, 
sollten Sie gleichzeitig Kaltwasser zulaufen lassen.

5. �Brandflecken 
Kleinere Brandflecken oder Nikotinrückstände entfer-
nen Sie ebenfalls problemlos mit einem gewöhnlichen 
Scheuermittel oder einem Scheuerschwamm. Sollte 
dadurch das Hochglanz-Finish eine leichte Mattierung 
erhalten, können Sie den Glanz mit feingekörntem 
Reinigungsschwamm rasch wiederherstellen.

6. �Kantige Gegenstände 
Den Anforderungen des Alltags ist HI-MACS® spielend 
gewachsen. Besonders spitze und scharfkantige 
Gegenstände können jedoch auf der HI-MACS® 
Oberfläche unschöne Schnitte oder Kratzer hinterlas-
sen. Kleinere Schnitte und Kratzer können Sie eigen-
händig mit wenig Aufwand reparieren. Bei besonders 
tiefen Schnitten empfehlen wir, den Service eines 
Fachmannes in Anspruch zu nehmen.

7. �Qualitäts- und Umweltbewusstsein 
Alle HI-MACS® Produkte werden ausnahmslos nach 
den Qualitätsverfahren für Systeme und Prozesse der 
ISO-Norm 9001 sowie den Umweltschutzstandards 
nach ISO-Norm 14001 hergestellt.

Wenn Sie nach einem hochwertigen, langlebigen und unempfindlichen Material gesucht haben, gratulieren wir zu Ihrer 
Entscheidunag für HI-MACS® Natural Acrylic Stone™. Das Material ist extrem  schmutzabweisend, widerstandsfähig 
und dadurch sehr leicht zu pflegen. Damit Sie viele Jahre Freude an der herausragenden Qualität Ihres neuen Produk-
tes haben, zeigen wir Ihnen hier ein paar einfache und nützliche Hinweise zur Pflege. Wenn Sie nach einem hochwerti-
gen, langlebigen und unempfindlichen
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GARANTIE

15-Jahre-Garantie für HI-MACS® nach der Installation

Diese beschränkte Garantie deckt alle HI-MACS®-Produkte ab, die von LG Hausys Europe 
hergestellt und/oder vermarktet wurden. Die Garantie deckt auch fertige Produkte ab, wenn Sie 
von einem Mitglied des HI-MACS® Quality Clubs hergestellt und installiert werden. LG Hausys 
Europe garantiert dem Eigentümer einer HI-MACS®-Installation, die nach den von LG Hausys 
Europe für HI-MACS® veröffentlichten Richtlinien zur Anwendung, Herstellung und Installation 
durchgeführt wurde, ausdrücklich, dass HI-MACS®-Produkte innerhalb der ersten 15 Jahre nach 
der Installation repariert oder ersetzt werden, wenn sie aufgrund eines Herstellungsfehlers 
ausfallen. LG Hausys Europe übernimmt in diesem Fall die Kosten für die Installation, den Trans-
port und die Herstellung, zusätzlich zum Material.

Die Garantie des ursprünglichen Käufers kann auf den nächsten Eigentümer übertragen werden. 
Ein Kaufbeleg oder ein anderer Nachweis des ursprünglichen Kaufdatums von einem unserer 
HI-MACS® Quality Club-Mitglieder ist erforderlich, bevor Garantie gewährleistet wird. Falls das 
oben genannte Dokument nicht verfügbar ist, findet die Gewährleistung keine Anwendung.

Diese Garantie trifft nicht zu für Schäden, die aufgrund der folgenden Fälle entstanden sind:

1. Unsachgemäße Herstellung und Installation Ihres HI-MACS®:
	 • Herstellung und Installation erfolgte nicht durch ein Mitglied des HI-MACS® Quality Clubs;
	 • �Nichteinhalten der in den Richtlinien für Anwendung, Herstellung und Installation empfohle-

nen Verfahren (6 mm-Platten für vertikale, 9 mm für horizontale Anwendungen ohne Wärme-
quelle und 12 mm-Platten für horizontale Anwendungen mit Wärmequelle oder stärker struk-
turiertem Untergrund);

	 • �Fehlerhafte oder unsachgemäße Installation inklusive Nahtstellen (es dürfen nur HI-MACS®-
Kleber verwendet werden);

	 • Eine nicht autorisierte Änderung an der Installation.

2. Nichtbeachtung der HI-MACS® Nutzungs- und Pflegevorschriften einschließlich:
	 • Unsachgemäße oder mangelhafte allgemeine Wartung;
	 • Starke Chemikalien oder Gewaltanwendung gegenüber der Installation;
	 • �Das Produkt wurde übermäßiger Hitze ausgesetzt aufgrund von direkter Hitze (z. B. wurden 

heiße Töpfe und Pfannen ohne Untersetzer mit Gummifüßen oder Schutzmatte auf die 
Oberfläche gestellt) oder aufgrund schlechter Wärmeisolierung (z. B. für Kochfelder, 
Bains-Marie etc.);

	 • �Kochende Flüssigkeiten wurden in HI-MACS®-Formteile gegossen, ohne gleichzeitig Kaltwas-
ser zulaufen zu lassen;

	 • Höhere Gewalt.

3. HI-MACS®-Farben und -Schliffe:
	 • �Die HI-MACS®-Grundstoffe sind für alle Farben identisch. Bei dunkleren Tönen und Tönen mit 

einem höheren Anteil an Farbpigmenten können jedoch Staub, Kratzer, Unschärfe-Effekte 
oder Flecken durch sehr kalkhaltiges Wasser sowie übliche Abnutzungserscheinungen stärker 
sichtbar sein als bei helleren Tönen. 

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GARANTIE

	 • �Daher sind die mit einem * gekennzeichneten Farben weniger gut geeignet für stark bean-
spruchte Flächen, wie zum Beispiel Arbeitsflächen in einem stark frequentierten Bereich. Die 
Farben, die im Prospekt und auf www.himacs.eu mit einem * gekennzeichnet sind, sind von 
dieser Garantie ausgeschlossen.

	 • �Aufgrund der spezifischen Merkmale und Eigenschaften der Marmo-Farbtöne, die eine 
Marmorierung aufweisen, muss bei Verfugungen und dem Einsatz von Hohlkehlnähten 
besonders sorgfältig vorgegangen werden. Die Marmorierung kann von Platte zu Platte 
unterschiedlich sein.

	 • �Anwendungen mit einer Glanzoberfläche, die für den beabsichtigten Endverwendungszweck 
nicht geeignet ist (gemäß Farbbroschüre oder andere HI-MACS®-Dokumente) sind von dieser 
Garantie ausgenommen.

4. �Seit dem 01.01.2008 wird für DecoBowl™ und DecoTray™ und seit dem 01.06.2006 für DecoSink 
die Garantie* von 15 Jahren nach der Installation nicht mehr gewährleistet. Alle von LG Hausys 
Europe verkauften Formteile sind durch die vorliegende Garantie abgedeckt.

5. �Reparatur und Austausch von HI-MACS® im Rahmen dieser Garantie müssen durch ein Mitglied 
des HI-MACS® Quality Clubs erfolgen.

6. �Diese Garantie ist bis zu ihrer Ersetzung nur auf die folgenden Installationen anwendbar:
	 • �Installationen, die nach dem 01.09.2003 in Europa durchgeführt werden. Für alle anderen 

Standorte kontaktieren Sie bitte LG Hausys Europe;
	 • Installationen, die von einem Mitglied des HI-MACS® Quality Clubs ausgeführt werden;
	 • Installationen, die nicht vom ursprünglichen Installationsort entfernt wurden;
	 • �Installationen, die sachgerecht benutzt und gewartet wurden unter Beachtung der Nutzungs- 

und Pflegevorschriften.
 
7. �LG Hausys Europes Verpflichtung, zusammen mit den Mitgliedern des HI-MACS® Quality Clubs, 

ist einzig auf die Reparatur oder den Ersatz der gekauften Produkte einschließlich angemesse-
ner und notwendiger Arbeitskosten beschränkt, wenn der Anspruch innerhalb der Garantiebe-
dingungen gerechtfertigt ist. Sollte HI-MACS®, je nach den Umständen, ein defektes Produkt 
nicht reparieren oder ersetzen können, verpflichtet sich LG Hausys Europe, den Kaufpreis des 
HI-MACS®-Materials innerhalb eines angemessenen Zeitraums nach der Anmeldung des 
Anspruchs zu erstatten, wenn der Kunde das defekte Material an LG Hausys Europe oder das 
zuständige HI-MACS® Quality Club-Mitglied zurückgibt.

8. �Durch diese Garantie werden keine weiteren ausdrücklichen oder stillschweigenden Zusiche-
rungen der Mindestqualität oder die Zusicherung, dass das Produkt für einen besonderen 
Zweck geeignet ist, gegeben außer solchen, die hier ausdrücklich vorgesehen sind. Unter keinen 
Umständen haftet LG Hausys Europe für irgendeinen Verlust oder Schaden, der aus dem Kauf, 
der Nutzung oder der Unfähigkeit, dieses Produkt zu nutzen, entsteht oder für etwaige 
besondere, indirekte, zufällige oder Folgeschäden.

9. �Diese Garantie gewährt dem Käufer spezielle Rechte. Es können auch andere Rechte anwend-
bar sein, die von Land zu Land verschieden sind. 




Letzte Überarbeitung: April 2019
HI-MACS® Natural Acrylic Stone – www.himacs.eu89 | 

GARANTIE

10. �Im Garantiefall kontaktieren Sie bitte direkt Ihren Verkäufer für HI-MACS® Natural Acrylic 
Stone™. Unser HI-MACS® Quality Club-Mitglied wird Ihren Fall prüfen und Ihnen, wenn der 
Anspruch berechtigt ist, eine praktikable und zufriedenstellende Lösung anbieten. Sollten Sie 
noch weitere Fragen zu dieser Garantie haben, schreiben Sie bitte an LG Hausys Europe unter 
folgender Adresse: 
 
LG Hausys Europe GmbH 
Lyoner Str. 15 
60528 Frankfurt am Main 
Deutschland 
 
Bitte geben Sie Ihren Namen, Ihre Adresse, Telefonnummer/Faxnummer und E-Mail im 
gesamten Schriftverkehr an, sowie den Kaufbeleg. Wir werden alle Anfragen innerhalb von 30 
Arbeitstagen beantworten.

11. �Die vorliegende auf 15 Jahre begrenzte Garantie von LG Hausys Europe GmbH für HI-MACS® 
unterliegt dem Gesetz der Bundesrepublik Deutschland. Sämtliche Streitfälle im Zusammenhang 
mit dieser auf 15 Jahre begrenzten Garantie, ihrer Auslegung und Durchführung fallen unter 
die ausschließliche Zuständigkeit der Gerichte der Stadt Frankfurt am Main in Deutschland.

12. �HI-MACS®-Farben sind für Anwendungen im Freien besonders gut geeignet, da sie sehr 
UV-beständig sind. Unter normalen, vorhersehbaren Bedingungen wird die Farbechtheit für 
folgende Farben bei einer Toleranz von Delta 5 für 10 Jahre gewährleistet:

	 • �S002 Almond, S009 Cream, S028 Alpine White, S033 Nordic White, S029 Ivory White, 
S034 Diamond White, S302 Opal, G002 Grey Sand, G004 White Quartz, G005 White 
Granite, G034 Arctic Granite, G038 Sea Oat Quartz, G048 Beach Sand 

Europäische Zentrale:
LG Hausys GmbH
Lyoner Str. 15 
60528 Frankfurt am Main   
Deutschland  
Tel.: +49 (0)69 583029463 
Fax: +49 (0)69 66113506 
www.himacs.eu

Zentrale:
LG Hausys, Ltd.
One IFC Building 23F
10 Gookjegeumyoong-Ro, Yeongdeunngpo-Gu,  
Seoul, 150-876  
Korea 
Tel.: +82(0)2 3773-3500, 7315  
Fax: +82(0)2 3773-7972

HI-MACS® ist eine von LG Hausys eingetragene Marke für sein Natur-Acrylstein-Material.
©Copyright Oktober 2019

LG Hausys GmbH, Frankfurt am Main, Deutschland

Qualität und Umweltschutz
Alle HI-MACS®-Produkte werden nach der ISO-Norm 9001 über Anforderungen an Qualitäts
managementsysteme sowie nach der Umweltmanagementnorm ISO 14001 hergestellt.

®
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HINWEIS 

Die auf diesem Blatt enthaltenen Informationen stellen typische Eigenschaften und keine Spezifikation dar. Es wird keine Haftung für Fehler und 
Auslassungen übernommen und LG Hausys Ltd./LG Hausys Europe GmbH haftet unter keinen Umständen für Verluste und Schäden, die direkt aus 
der Veröffentlichung dieses Datenblattes oder als Folge davon entstehen. Alle HI-MACS®-Mineralwerkstoffe von LG Hausys unterliegen unseren 
Verkaufsbedingungen. LG Hausys behält sich das Recht vor, die Größen und Spezifikationen der Produkte ohne vorherige Ankündigung zu ändern.

Die Informationen in diesem technischen Merkblatt entsprechen unserem Wissensstand zum 
Zeitpunkt der Veröffentlichung. Diese Informationen können jederzeit abgeändert werden, wenn 
neue Erkenntnisse und Erfahrungen vorliegen. Die bereitgestellten Daten liegen im normalen 
Bereich der Produkteigenschaften und beziehen sich nur auf das spezifisch beschriebene Material 
und nicht auf Materialien, die in Kombination mit irgendwelchen anderen Materialien oder Verfah-
ren verwendet werden, es sei denn, dies wird ausdrücklich im Text vermerkt. Die Daten dienen 
lediglich als Anregungen für Ihre eigenen Experimente und müssen zu Garantiezwecken von LG 
Hausys Europe GmbH genehmigt werden.

Dieses Merkblatt ist nicht dazu bestimmt, irgendwelche Tests zu ersetzen, die Sie durchführen 
müssen, um die Eignung unserer Produkte für Ihren spezifischen Zweck zu prüfen. Da es LG 
Hausys Europe GmbH unmöglich ist, alle Veränderungen des Materials in den jeweiligen Endan-
wendungen vorherzusehen, gibt LG Hausys Europe GmbH keine Garantien und übernimmt keine 
Haftung hinsichtlich der Verwendung dieser Informationen. Diese Informationen sind in keinem 
Fall als Genehmigung zur Nutzung eines Patentrechts oder als Empfehlung zur Verletzung eines 
solchen zu verstehen.
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